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Tym, Ze ste sa rozhodli pre predpinacie prvky SUPERBOLT,
zvolili ste si produkt s vysokou technologickou urovriou.
Je Cisto mechanicky a preto aj velmi bezpecny.

Pri aplikacii Vam poméze niekolko jednoduchych krokov ako postupovat.
Tym vlastne zvySujete bezpecnost, rychlost a Zivotnost.

NOVINKA: Tento navod na pouzitie dostanete aj vo forme filmu (VHS alebo CD).
Vsetky aktualne navody na pouzitie su k dispozicii pre stiahnutie na nasej webovej stranke.



1.1

1.2

1.3

1.4

Postup pri dotahovani

Kontrola:
Aky upinaci moment?
M = 100% - upinaci moment, vid — Vase interné pokyny

— P&S preberaci protokol
— P&S datové listy

Pozor: Vyradeny upinaci moment je obvykle maximalna povolent hodnota a méze byt pre
Vasu aplikaciu nevhodny!

Aké nastroje su potrebné ?
— vhodny momentovy klu¢
— nastrckovy klu¢ prislusného rozmeru, tazké prevedenie

— mastivo
Priprava:
— hlavny zavit a kontaktnu plochu o€istit a namazat vhodnym mastivom
— zaistit, aby u predpinacieho prvku SUPERBOLT pritlacné skrutky na strane zatazenia
nepresahovali a boli dobre namazané. Ak je to potrebné, treba ich znovu premazat
doporuéenym mastivom SUPERBOLT (pozri preberaci list ).
— upinaci prvok pevne utiahnut rukou, v pripade potreby pomocou napr. skrutkovaca a pod.,
zasunutého medzi skrutky
— nasledne otocit spat o 1/4 otacky,
Sirka medzery 1-3 mm podla velkosti
— vlastné upinanie sa vykonava v niekolkych krokoch:
Utahovanie:
krok 1.: 4 pritlacné skrutky krizom utiahnut rukou alebo
pomocou malého kluc¢a, aby sa vycentroval hlavny
zavit a odstranila sa vora.
krok 2.: Tieto 4 pritlacné skrutky teraz krizovo dotiahnut s
50%-nym momentom predpisaného upinacieho
momentu M
krok 3.: Tie isté 4 pritlaéné skrutky utiahnut krizom
momentom 100%.
krok 4.: Teraz prejdite k utahovaniu do kruhu a dotiahnut
vsetky pritlacné skrutky so 100%-nou hodnotou
predpisaného momentu M.
krok 5.: Krok 4. opakujte tak dlho, az su vSetky pritlacné

skrutky rovnomerne dotiahnuté. Dotiahnutie
vSetkych napinacich skrutiek (zvySkova
pohyblivost menej ako 20°). Obvykle staci 2-3
nasobné opakovanie tohto postupu, v pripade
dihSich svornikov primerane viackrat.

So skrutkovacom na stlaceny vzduch mozete usetrit ¢as, vid bod 3.3.
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2.2

Postup pri uvol'novani

Pozor: Uvolfiovanie vyzaduje presny postup. Pritlaéné skrutky sa musia uvolfiovat krok za
krokom! V Zziadnom pripade nesmu byt jednotlivé skrutky uplne odlah&ené, pretoze by potom
ostatné napinacie skrutky museli znasat celu zataz a bolo by podstatne tazsie ich
uvolfovanie. V extrémnom pripade by sa pritlacné skrutky mohli natolko zdeformovat tlakom,
Ze by uvolnenie bolo Uplne znemoznené.

Pouzitie pri normalnych teplotach (pod 100°C)
Priprava: Pred zaCiatkom uvolfiovania pouzite Specialny olej (na uvolnenie skrutiek), obzvlast
v pripade hrdzavenia.

1. krok: Poénuc pritlacnou skrutkou 1, uvolnite v kruhovom
poradi kazdu z pritlanych skrutiek priblizne o 1/4
otacky (odtrhnutie staci). Po prvom cykle bude
skrutka oznacena Cislom 1 opat utiahnuta, ale na
nizSej urovni namahania.

Upozornenie: Ak je potrebné uvolnit viacero
upinacich prvkov, napr. na prirube, musi sa
vykonat krok 1 u vSetkych prvkov skér, ako sa
zacne s krokom 2.

2. krok: V 2. cykle sa opakuje krok 1, taktiez na vSetkych
prvkoch.

3. krok: V 3. cykle sa opakuje krok 1.

4. krok: Uplne uvolnite pritiaéné skrutky, upinaci prvok sa

da teraz uvolnit rukou.

Upozornenie: V pripade dih$ich skrutiek je prediZenie vaésie, preto v pripade tych bude
potrebné viacero uvolfiovacich cyklov. Pozor: Pred opatovnym pouzitim majte na zreteli poky
ny pre udrzbu.

Pouzitie pri vysokych teplotach (nad 100°C )
Priprava: Pri vysokych teplotach sa olej z mastiva vypari, ¢im sa zvySuje namaha pri
uvolfiovani.

krok 1.: Podl'a moznosti pouzite Specialny olej uz vo faze
ochladzovania zariadenia (asi pri 150 °C). V pripa-
de eSte vysSich tepl6t treba pouzit synteticky olej.

krok 2.: Poénuc pritlacnou skrutkou 1, v kruhovom poradi
odtrhnut vsetky pritlaéné skrutky jedného prvku.
Upozornenie: Neotacajte za bod odtrhnutia a
najprv vykonajte odtrhnutie vSetkych pritlacnych
skrutiek vSetkych prvkov spoja.

krok 3.: Vlastné uvolfiovanie sa potom vykonava metodou,
popisanou pod bodom 2.1 (normalny pripad),
poénuc krokom 1.

Upozornenie: V pripade pouzitia pri vysokych teplotach sa €asto pouzivaju svorniky s vitanim.
Pouzitim vyhrievacich vloziek je mozné uvolfiovanie upinacich prvkov SUPERBOLT podstatne
ulahgit. Stac¢i uz patminutovy vyhrievaci €as na to, aby sa postup uvolfiovania zrychlil.



3.1

3.2

3.3

Mastivo a nastroje

Mastivo

Pritlacné skrutky: Pritlacné skrutky sa dodavaju namazané pre okamzité pouZitie, pouzité
mastivo je uvedené v preberacom protokole. Na mazanie pritlacnych skrutiek pouzivajte
vyluéne mastivo SUPERBOLT alebo nahradné mastivo, doporuéené firmou P&S.

Pritlaéné podlozky: Na hornej strane (kontakt s pritlaénymi skrutkami) sa musi
pouzivat spravne mazivo SUPERBOLT, pre spodnu stranu je mozné pouzit kazdé
vhodné mastivo.

Hlavny zavit: Da sa pouzit akékolvek vhodné mastivo, ale aj mastivo znacky SUPER-
BOLT. Mastivo na zavit nanasat Stetcom alebo sprayom.

Nastrékovy klué

Pre dotiahnutie napinacich skrutiek pouzivajte kvalitné nastroje v dobrom stave!
NajvhodnejSie su tazké nastrckové kluce, ktoré sa pouzivaju k nastrojom pohananym
stlacéenym vzduchom. Opotrebované nastrékové kluce su nebezpecné a musia byt
zlikvidované.

Skrutkovaci nastroj na pohon so stlaéenym vzduchom

Ako mimoriadne vhodné sa osved¢ili skrutkovace pohanané stlacenym vzduchom,

ktoré v pripade pritlacnych skrutiek znacky SUPERBOLT dosahuju len 30-50% svojho
vykonu (kratka draha). Preto, podla moznosti je potrebné pouzit velké prierezy vedeni

a spojok (napr. hydraulické spojky firmy Staubli). Kvoéli velkym silam a opakovanému
pouzitiu pouzivajte len robustné vyrobky pre priemyslové vyuzitie (napr. Ingersoll Rand,
Dino Paoli, Atlas Copco). V pripade pouzitia skrutkovaca na stlateny vzduch sa da lahko
kontrolovat dosiahnuty utahovaci moment: Dotahujte az do zastavenia a potom
zmerajte moment momentovy kli€om, najlepsSie s elektronickym ukazatelom.

Upinaci moment je mozné lahko regulovat: Priamo pred skrutkovaci nastroj namontujte
jednotku na upravu vzduchu (filter, regulator, olejova maznica). Na regulatoroch nastavit
tlak a tym aj vykon skrutkovacieho nastroja. Pritlaénu skrutku SUPERBOLT utiahnut
momentovym kli€om na pozadovany utahovaci moment, potom nasadit pneumaticky
nastroj a zvysovat tlak, az sa skrutka opat zac¢ne otacat. Pre kontrolu: Akonahle sa
skrutkovaci nastroj otaca, nesmie tlak na regulatore poklesnut, inak dochadza k poklesu
tlaku v rozvodnej sieti. Prave preto sa odporuca pouzit dostatoéne dimenzované prierezy
rozvodu. V pripade pravidelného pouzivania pneumatickych priklepovych a skrutko-
vacich naradi sa odporuc¢a uzivat prislusné kontrolné riadenie (na vyziadanie).

Pri utahovani su skrutkovacie nastroje vhodné obzvlast pre kroky 2 az 5, pritom by mali
byt nastavené na 90 az 100% utahovacieho momentu M.

Upozornenie: Z dévodu velkého rozptylu to¢ivého momentu skrutkovacich nastrojov so
stlaéenym vzduchom by sa posledny cyklus utahovania mal vykonavat ru¢ne presnym
momentovym klG¢om.

Upozornenie: Pri uvolfiovani je nutné pracovat opatrne: Normalny skrutkovaci
nastroj so stlaéenym vzduchom sa smie pouzivat len v pripade 4. kroku (Uplné
uvolnenie), nikdy v krokoch 1 az 3.

Novinkou od firmy P&S je Specialny skrutkovaci nastroj na stlateny vzduch, pre
uvolfovanie upinacich prvkov SUPERBOLT: Skrutkovaci nastroj s len 1/4 otacky,
pouzitelny aj pre kroky 1 az 3.

Ddlezité pre skrutkovacie nastroje na stlaceny vzduch:

— tlak v sieti: min 6,5 bar,

- do 70 Nm  3/8” skrutkovaci nastroj alebo vzduchova rohatka so zapadkou

— 70-130 Nm 1/2” skrutkovaci nastroj, Skrteny (Pozor! neprekrocit hranicu dotiahnutia!)
— 130-200 Nm  1/2” skrutkovaci nastroj

— 200-270 Nm  1/2” skrutkovaci nastroj (ruény), alebo 3/4*

— nad 270 Nm  3/4” skrutkovaci nastroj



4.1

4.2

4.3

Udrzba
Pravidelna kontrola

Upinacie prvky SUPERBOLT nestracaju svoju silu predpatia ani po niekolkoro¢nej
prevadzke, za predpokladu, ze su spravne utiahnuté. Pri kazdej revizii (po niekolkych
rokoch) by sa aj napriek tomu mala kontrolovat upinacia sila. To sa robi pomocou
momentového kluc¢a, ktory sa musi nastavit na 100% povoleného upinacieho momentu
podla preberacieho protokolu resp. Vasho montazneho predpisu.

Ak napriek o¢akavaniam niektoré napinacie skrutky nevykazuju patriénu upinaciu silu,

doporu€ujeme nasledujuci postup:

— Upinaci prvok zlahka uvolnit povolenim pritlanych skrutiek podla postupu pre
uvolfiovanie. AvSak len jednym cyklom! Tym zostane matica upnuta.

— Potom opat dotiahneme pritlacné skrutky podla 5. kroku predpisu upinania, to
znamena v kruhovom poradi tak dlho utahovat plnym utahovacim momentom, az
su vSetky pritlacné skrutky pevne utiahnutée.

Preventivna udrzba

Napriklad pri demontazi za u¢elom udrzby:

— odlah¢enie podla postupu uvolnenia (vid bod €. 2),

— zavit a koniec pritlanych skrutiek SUPERBOLT ocistime a oSetrime mastivom podla
preberacieho protokolu. Pre tento ucel nepouzivajte disulfid molibdéna (MoS,), pokial
to nie je vyslovne Specifikované v preberacom protokole.

— pritlana podlozka SUPERBOLT sa da pouzit aj napriek tomu, Ze sa na nej vytvorili
viditelné prehibeniny. V takomto pripade ju otoéte. Niekofko 1/100 mm hiboké
kraterovité prehibeniny st normalnym javom,

— opat dotiahnut podla postupu utahovania.

Co robit pri problémoch ?

Nedaju sa uvolnit pritlacné skrutky

— pokuste sa o uvolnenie aspon jednej skrutky

— vyberte ju, oSetrite mastivom a dotiahnite 110%-nym momentom v porovnani k
predpisanému momentu

— nasledne by sa mali dat uvolnit dve susedné skrutky

— vyberte aj tieto, oSetrite ich mastivom a dotiahnite 110%-nym momentom

— potom by sa mali uvolnit dalSie dve susedné skrutky

— a tak postupujte dalej

— po oSetreni vSetkych pritlacnych skrutiek mastivom uvolnite spojenie podla predpisu
na uvofnenie.

Pritlaéné podlozky su po viachasobnom pouziti poSkodené
— Vymerite ich originalnym pritlaénym kotu¢om SUPERBOLT.

Pritlacné skrutky su poskodené alebo sa stratili

— Nahradte ich originalnymi pritlaénymi skrutkami SUPERBOLT.
Nepouzivajte bezne predavané skrutky, pretoze su nevhodné na tak velké
namahanie.

Iné problémy
— Obratte sa na Vasho dodavatela, alebo priamo na firmu P&S Vorspannsysteme AG.
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5.8

5.9

Vseobecné pokyny

Upinacie prvky len so 4 alebo 6 pritlacnymi skrutkami
Dotiahnutie krok 1.: Pritlacné skrutky osadime rucne, krizovo.
krok 2.: Dve oproti osadené pritlacné skrutky dotiahneme 50%-nym momentom.
krok 3.: Dal$ie dve oproti osadené pritlaéné skrutky dotiahneme 100%-nym
momentom.
krok 4.: VSetky pritlacné skrutky dookola dotiahneme 100%-nym momentom,
az su pevne dotiahnuté.

Pre urychlenie upinania velkych kotiev sa oplati krok 4. krok so zvySenym napinacim
momentom (asi 110-125%). Pozor: Dokonc€ovacie dotahovanie dookola treba vykonavat a
kontrolovat v kazdom pripade 100%-nym momentom a ru¢ne, aby sa predislo pretazovaniu.

Tesnenia disponujuce dlhou drahou pretiahnutia

Neznamena ziadny problém, ak pri dotahovani sa niekolko pritlaénych skrutiek (alebo jeden
upinaci prvok na okraji) uvolni. Je to normalne, pretoze zatazenie pohlcuju len tie svorniky,
ktoré sa utahuju. Uvolnené elementy netreba dodatocne nastavovat, pretoze neskér by mohli
spoOsobit problémy pri uvolfiovani. Dodato¢né nastavovanie pritlaénych skrutiek je najlepSie
vykonavat pomocou skrutkovacieho naradia na pohon so stlacenym vzduchom.

Upinanie velkych prirub a deliacich Skar dokazu najlepsie vykonat 2 osoby rozostavané
po 180°, resp. 4 osoby rozostavané po 90°.

Pouzitie diStanénych puzdier

Upinacie prvky podla moznosti treba umiestnit na najvzdialenejSom konci svornika. Tym sa chra-
ni hlavny zavit, je mozné lahsie upinanie (bez prediZenia) a zlep$uje sa pretiahnutie. Na to viozte
vhodné puzdro, alebo niekolko tazkych podloziek pod pritlaénu podlozku. Tym je umoznené aj
eliminovanie poskodeni jednotlivych Casti zavitov spdsobenych inymi napinacimi postupmi.

Dodatocné dotiahnutie pri pouziti pri vysokych teplotach

Ak je dotiahnutie spravne, nie je potrebné dodato¢ne dotahovat upinacie prvky SUPERBOLT.
Avsak v pripade, ak by predsa bolo potrebné pravidelné opakované dotahovania, informujte
nas o tom, aby sme mohli doty¢né spojenie este raz preskumat.

Obnovenie zavitu svornika

Obnovenie zavitov prichadza do Uvahy, ak sa zavity po dlhom Case prevadzky, a hlavne pri
vysokej teplote zdeformovali. To isté plati aj v pripade skor vyrobenych skrutiek, ktoré boli
konstruované na iné hodnoty tolerancie.

Naradia pouzivané pri montazi

Okrem obvyklého Standardného vybavenia naradiami firma ponuka aj iné jednoucelové jedno-
duché naradia k montazi upinacich prvkov SUPERBOLT, poskytujucich efektivnu pomoc pri
montazi matic a skrutiek s velkymi rozmermi.

Ochranné ciapocky
V zavislosti od oblasti aplikacie sa mézu pouzit ochranné Ciapocky z vinylu, ocele a nerezu.
Naplnené mastivom, predstavuju u¢innd ochranu proti hrdzaveniu.

Poradenstvo a vylucenie zo zaruky

Ak by ste potrebovali informacie tykajuce sa moznosti pouziti, aplikacii a udrzby pre pred-
pinacie systémy SUPERBOLT, prosim, obratte sa priamo na Vasho dodavatela alebo na
firmu P&S Vorspannsysteme AG. Firma P&S odmieta plnenie akéhokolvek naroku podaného
z titulu zarucnej reklamacie ak zisti, ze Skoda bola spésobena nespravnym vyberom vyrobku,
neodbornou aplikaciou alebo nedodrzanim nasich navodov a predpisov. Zmeny v zaujmu
technickému pokroku su vyhradené.

P&S 5.5-016 SK 06/05




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed false
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage false
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.48667
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 100
  /GrayImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.48667
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 600
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.49667
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check true
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition (ISO Coated \050Prozess-Standard Offset, gestrichenes Papier, 60 L/cm, ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <>
    /CHT <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF che devono essere conformi o verificati in base a PDF/X-3:2002, uno standard ISO per lo scambio di contenuto grafico. Per ulteriori informazioni sulla creazione di documenti PDF compatibili con PDF/X-3, consultare la Guida dell'utente di Acrobat. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 4.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die moeten worden gecontroleerd of moeten voldoen aan PDF/X-3:2002, een ISO-standaard voor het uitwisselen van grafische gegevens. Raadpleeg de gebruikershandleiding van Acrobat voor meer informatie over het maken van PDF-documenten die compatibel zijn met PDF/X-3. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 4.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (DIGIPRINT: Creates PDF for digital printing \(color and monochrome\). Quality: 150/600 dpi, JPEG Medium. Preflight: images below 100/300 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Increase image resolution for printers with contone capabilities. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050228/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [14400.000 14400.000]
>> setpagedevice


