CERPADLA HCP

AF — kalové Cerpadla pre velku zat’az
AL — prenosné Cerpadla odpadovych vod
BF — prenosné kaloveé Cerpadia

SS — nherezové prenosné cerpadla pre
agresivne odpadoveé vody

SF — nerezove prenosneé kalove cerpadla
pre agresivne kaly

AS, AG — ¢erpadla pre vodu s pieskom
IC, GD, GDR - odvodiiovacie cerpadla
GF — cerpadla s rezakom

L — vrtulové cerpadla

Navod k obsluhe
Prevadzkovy a montazny predpis

Verzia 2.6 vydana 28.6.2017



Cerpajte odpadové vody a kaly éerpadlami Hcp punp



Dakujeme Vam, ze ste si zakupili éerpadlo HCP a ziadame Vas pred uvedenim do prevadzky o preéitanie
tohto Navodu pre montaz a obsluhu.
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ZARUCNY LIST

Tento navod k obsluhe a montazi plati pre ponorné Cerpadla typovych rad:
AF - kalové ¢erpadla pre velku zat'az

AL - prenosné cerpadla odpadovych vod pre malu a strednu zat'az
BF — prenosné kalové ¢erpadla pre malu a strednu zat'az

SS - nerezové prenosné cerpadla pre agresivne odpadové vody

SF — nerezové prenosné kalové ¢erpadla pre agresivne kaly

AS, AG - cerpadla pre vodu s pieskom

IC, GD, GDR - odvodnovacie ¢erpadla

GF - cerpadla s rezakom

L — vrtulové cerpadla

V tomto navode su uvedené pokyny nevyhnutné pre spravnu prevadzku, obsluhu, udrzbu, bezpecnost prevadzky
apod.

Nedovolené zasahy do Cerpadla, event. nesplnenie poZzadovanych pokynov ma za nasledok stratu zaruky.
Manipulujte s ¢erpadlom opatrne. Skontrolujte, ¢i dodané polozky zodpovedaju dodaciemu listu a uistite sa, ze ste
obdfzali vSetky sucasti zariadenia. Preverte, €i nedoslo k posSkodeniu pri preprave. Pokial zistite chybu, ihned zaevi-
dujte prislusné poskodenie s dopravcom.



1.0 VSEOBECNE POKYNY
1.1 POUZITIE

AF

Ponorné priemyselné Cerpadla AF su uréené k Cerpaniu kalov a odpadovej vody znecistenej mechanickymi primesami
neabrazivneho charakteru. Pri pouziti na Cerpanie odpadovych véd obsahujucich abrazivne primesi je potrebné ratat
so zvySenym opotrebenim hydraulickej ¢asti, gufera, hriadele a upchavky. Obsah primesi méze tvorit' az 10% hmotnosti.
Maximalna teplota ¢erpanej kvapaliny je 40°C. Maximalna hustota ¢erpanej kvapaliny je 1100 kg/m3. Maximalny ponor
Cerpadiel je 30m pri hustote kvapaliny 1000 kg/m?®. Velmi Siroké uplatnenie nachadzaju najma v cistickach odpadovych
vbd, v stavebnictve, v rudnom priemysle, baniach, pri vykopovych a melioracnych pracach, pri odstrariovani nasledkov
povodni, pri odvodiiovani tunelov, kanalov a nadrzi s obsahom pevnych latok. pH ¢erpanej kvapaliny je 6 az 9.

AL
BF

Prenosné ponorné Cerpadla rady AL a BF su uréené k Cerpaniu odpadovej vody znecistenej mechanickymi primesami
neabrazivneho charakteru. Pri pouziti na Cerpanie odpadovych vod obsahujucich abrazivne primesi je potrebné ratat’
so zvySenym opotrebenim hydraulickej ¢asti, gufera, hriadela a upchavky. Maximalna teplota Cerpanej kvapaliny je
35°C. Maximalna hustota ¢erpanej kvapaliny je 1100 kg/m3. Maximalny ponor ¢erpadiel je 10 m pri hustote kvapaliny
1000 kg/m3. Siroké uplatnenie nachadzaju najmé v stavebnictve, pri vykopovych a melioraénych pracach, pri odstrafiovani
nasledkov povodni, ako odvodriovanie zatopenych pivnic, suterénov, septikov, nadrzi s odpadovou vodou apod. pH Cerpanej
kvapaliny je 6 az 9.

SS
SF

Prenosné ponorné priemyselné celonerezové Cerpadld SS a SF su uréené k Cerpaniu agresivnej (kyslé i zasadité)
odpadovej vody znecistenej mechanickymi primesami neabrazivneho charakteru. Pri pouziti na ¢erpanie odpadovych
voéd obsahujucich abrazivne primesi je potrebné ratat so zvySenym opotrebenim hydraulickej Casti, gufera, hriadela
a upchavky. Maximalna teplota ¢erpanej kvapaliny je 40°C. Maximalna hustota ¢erpanej kvapaliny je 1100 kg/m?®. Maximal-
ny ponor &erpadiel je 10 m pri hustote kvapaliny 1000 kg/m?. Siroké uplatnenie nachadzaji najméa pri odéerpavani nadr-
Zi a nadrzi v chemickom, farmaceutickom a potravinarskom priemyslu a vSade tam kde ide o Cerpanie agresivnych a Ziera-
vych kvapalin, alebo kvapalin, ktoré svojou povahou vyZaduju aby hydraulicka ¢ast Cerpadla bola v nerezovom prevedeni.
pH Cerpanej kvapaliny je 2 az 14 .

AS
AG

Prenosné ponorné priemyselné ¢erpadla AS a AG su uréené k ¢erpaniu odpadovej vody znecistenej obsahom piesku,
blata, drte, ilu a podobnych hmét abrazivneho uginku. U &erpadiel AG je naviac na predizenej hriadeli &erpadia
umiestené vrtulové teleso, ktoré za chodu Cerpadiel vytvara prud kvapaliny proti dnu, ¢im udrzuje pevnu fazu vo vire
a homogenizuje Cerpanu kvapalinu. Maximalna teplota erpanej kvapaliny je 40°C. Maximalna hustota Cerpanej kva-
paliny je 1100 kg/m3. Obsah primesi méze tvorit az 10% hmotnosti. Maximalny ponor ¢erpadiel je 30 m pri hustote
kvapaliny 1000 kg/m3. Siroké uplatnenie nachadzaju najmé v stavebnictve pri zakladani stavieb, &erpani vykopov, pri
havariach vodovodnych potrubi, v rudnom priemysle, v baniach, pri melioracnych pracach, pri odstrafiovani nasledkov
povodni, odvodriovani tunelov, kanalov, pivnic a nadrzi s obsahom drobnych pevnych latok. pH Cerpanej kvapaliny je
6az9.

IC

Prenosné ponorné Cerpadia IC su urené k Cerpaniu odpadovej vody znecistenej mechanickymi primesami neabrazivneho
charakteru. Pri pouziti na Cerpanie odpadovych véd obsahujucich abrazivne primesi je potrebné ratat so zvySenym
opotrebenim hydraulickej Casti, gufera, hriadela a upchavky. Maximalna teplota Cerpanej kvapaliny je 40°C. Maximalna
hustota erpanej kvapaliny je 1100 kg/m3. Maximalny ponor &erpadiel je 30m pri hustote kvapaliny 1000 kg/m?. Siroké
uplatnenie nachadzaju najma v stavebnictve, pri vykopovych a melioracnych pracach, pri odstrariovani nasledkov povodni,
ako odvodriovanie zatopenych pivnic, suterénov, septikov, nadrzi s odpadovou vodou apod. pH Cerpanej kvapaliny je 6 az 9.

GD
GDR

Prenosné ponorné Cerpadla GD a GDR su uréené k ¢erpaniu odpadovej vody zneclistenej obsahom piesku, blata, drte,
ilu a podobnych hmét abrazivneho u€inku. Pri pouziti na Cerpanie odpadovych vod obsahujucich abrazivne primesi je
potrebné ratat so zvy$enym opotrebenim hydraulickej &asti, gufera, hriadela a upchavky. Cerpadla GDR umozfiuji &er-
panie vody do hladiny cca 2mm. Maximalna teplota Cerpanej kvapaliny je 40°C. Maximalna hustota ¢erpanej kvapaliny je
1100 kg/m3. Obsah primesi moze tvorit az 10% hmotnosti. Maximalny ponor ¢erpadiel je 10 m pri hustote kvapaliny
1000 kg/m?. Siroké uplatnenie nachadzaji najma v stavebnictve pri zakladani stavieb, &erpani vykopov, pri havariach
vodovodnych potrubi, v rudnom priemysle, v baniach, pri melioraénych pracach, pri odstrafiovani nasledkov povodni,
odvodriovani tunelov, kanalov, pivnic a nadrzi s obsahom drobnych pevnych latok. pH Cerpanej kvapaliny je 6 az 9.

GF

Prenosné ponorné priemyselné Cerpadlda GF su vybavené rezacim zariadenim a uréené k Cerpaniu odpadovych véd
s obsahom dlho vlaknitych latok a predmetov ako su zdravotné a hygienické vlozky, tampony, plastové sacky, tkaniny
a plienky na jedno pouzitie. Pri pouziti na €erpanie odpadovych véd obsahujucich abrazivne primesi dojde k rychlemu
opotrebeniu rezacieho zariadenia a naslednému upchaniu rezacieho zariadenia! Maximalna teplota Cerpanej
kvapaliny je 35°C. Maximalna hustota ¢erpanej kvapaliny je 1100 kg/m3. Maximalny ponor ¢erpadiel je 10m pri hustote
kvapaliny 1000 kg/m?. Siroké uplatnenie nachadzaju véade tam, kde sa do splaskovej kanalizacie dostanu i predmety,
ktoré rozdrvi rezak Cerpadla. PredovSetkym v komerénych objektoch, priemyselnych zavodoch, nemocniciach, bytovych
i rodinnych domoch, rekreacnych zariadeniach a hoteloch, kanalizacnych systémoch parkov, systémoch leziacich
pod uroviou gravitatnej kanalizacie a v tlakovych odpadovych systémoch. pH Cerpanej kvapaliny je 6 az 9.

L

Ponorné priemyselné Cerpadla L su uréené k Cerpaniu velkych prietokov mierne znecistenej vody pri malych dopravnych
vyskach. Maximalna teplota cerpanej kvapaliny je 40°C. Maximalna hustota cerpanej kvapaliny je 1050 kg/m®. Obsah
primesi méze tvorit' az 5% hmotnosti. Maximalny ponor &erpadiel je 10m pri hustote kvapaliny 1000 kg/m3. Siroké uplat-
nenie nachadzaju najma vo vodnom hospodarstve, pri zasobovani krajiny vodou, pri Cerpani vody z riek, jazier a rybnikov,
pre rdzne druhy odvodnenia, regulaciu vody pri zaplavach, Cerpani odpadovych vdd velkych objemov. pH Cerpanej
kvapaliny je 6 az 9. Vdaka velmi dobrej odolnosti hlavnych dielov proti korézii znasaju cCerpadla i dlhodobé
umiestnenie v morskej vode.

Skutogny ponor &erpadiel je vzdy minimalne o 1m mensi ako dizka privodného kébla a si¢asne nesmie byt vassi ako
ponor maximalny.

Ponorné Cerpadla nie su uréené pre ¢erpanie horfavin, ropnych produktov a do prostredia s nebezpe€enstvom vybu-
chu. Maximalny po&et zopnuti je 10 — 12 za hodinu. Cerpadla st uréené pre pracu v zvislej polohe.
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1.2

SPECIFIKACIA

POZOR' Dokladne sa zoznamte so Specifikaciami pre Vami zakupeny model ¢erpadla.
> Teplota okolitého vzduchu v rozsahu 0-40°C.

1.2.1

2.0

2.1

2.1.10
2.1.1

2.1.12

Cerpadlo je vybavené tepelnou ochranou, ktora ma chranit motor pred prehriatim v désledku vysokej teploty
alebo pokial déjde k medzifazovej poruche pri rozbehu ¢i poklesu napétia, alebo k zablokovaniu obezného ko-
lesa. Typy AL/BF-01 a 05 230V, SS/SF-05 230V ktoré nie su vybavené touto ochranou, su vybavené termosta-
tom. Typy AF 615 az 1660 su vybavené MTP — miniaturnou tepelnou ochranou zabudovanou vo vinuti motora.

Hladina hlu¢nosti:

AF, AS, AG, IC, GD, GDR, L: Hiladina akustického tlaku A vyzarovaného Cerpadlom pri pouziti vahového filtra
A nepresahuje 70 dB. NajvysSia okamzita (Spickova) hodnota akustického tlaku vazeného funkciou C nepresahuje
63 Pa (130 dB vztazné na 20 pPa). Hladina akustického vykonu nepresahuje hodnotu 85 dB. Pri merani emisii hluku
$iriaceho sa vzduchom zo strojného zariadenia boli dodrzané podmienky a metddy v stlade s CSN EN 809: 1999,
CSN EN 12639: 2000, CSN EN ISO 3744:1996 a CSN EN 1SO 4871: 1998.

AL, BF, SS, SF: Max. namerana hladina A — vazeného zvukového tlaku merana v prostredi s hlu¢nostou
26,2db(A) a dosahovala hodnoty 66,3db (A).

GF: Hladina akustického tlaku A vyZarovaného Cerpadlom pri pouziti vahového filira A nepresahuje 68 dB.
NajvysSia okamzita (Spickova) hodnota akustického tlaku vazeného funkciou C nepresahuje 63 Pa (130 dB
vztazné na 20 pPa). Hladina akustického vykonu nepresahuje hodnotu 85 dB. Pri merani emisii hluku Siriaceho
sa vzduchom zo strojného zariadenia boli dodrzané podmienky a metddy v stlade s CSN EN 809: 1999, CSN
EN 12639: 2000, CSN EN ISO 3744:1996 a CSN EN ISO 4871: 1998.

BEZPECNOST

Tento navod k obsluhe obsahuje pokyny, ktoré je potrebné dodrzat po€as inStalacie, prevadzky a udrzby
Cerpadla. Je nutné, aby si obsluhujuce osoby pred zaciatkom inStalacie a uvedenim Cerpadla do prevadzky
jeho text dokladne preditali. Je taktiez nutné, aby bol navod na obsluhu neustale k dispozicii v mieste
inStalacie Cerpadla. Musia sa dodrzat nielen vSeobecné bezpeCnostné pokyny, ale aj vSetky Specifické
bezpecnostné pokyny, uvedené dalej. V navode su pouzité nasledujuce symboly:

- riziko ohrozenia bezpecnosti, A - riziko ohrozenia elektrickej bezpecénosti,

POZOR!) . riziko ohrozenia bezpecnej prevadzky a (alebo) samotného Cerpadia.

SUHRN DOLEZITYCH UPOZORNENI
KTORE JE POTREBNE DODRZAT PRI MANIPULACII, OBSLUHE A POUZIVANiI CERPADIEL

@ozor) A\ /\

Zapojenie na napatie podla Stitkovych udajov.

Cerpadla rady L NESMU BYT V ZIADNOM PRIPADE SPUSTENE A PREVADZKOVANE DO ZAVRETEHO
VYTLAKU !! NEBEZPECIE HAVARIE !!

Spravny zmysel otacania.

Pri kazdej manipulacii, pouziti, zapojeni, udrzbe a opravach je nevyhnutné reSpektovat platné narodné pred-
pisy a normy.

Cerpadlo dvihat a spustat za drzadlo alebo za retaz &i zaves, nie za privodny kabel alebo kabel WD detek-
tora.

Pri zaveseni ¢erpadla na lano alebo retaz je potrebné zabranit otacaniu, alebo otac¢avému ,kyvaniu“ okolo zvislej osy
Cerpadla. Predide sa tak pripadnému poskodeniu privodného kabla alebo kabla WD detektora.

Pri dolievani a kontrole stavu oleja dbat, aby pod zatkami bolo vzdy nepoSkodené tesnenie a zatky boli riad-
ne dotiahnuté.

VSetky skrutkové spoje musia byt riadne dotiahnuté a zaistené proti uvolneniu.

Po niekolkotyzdennej prevadzkovej prestavke je potrebné pred znovu uvedenim do prevadzky niekolkokrat
pretoCit obeznym kolesom (u typov AL, AS, IC, GD, GDR, SS a L zloZenie sacieho sita).

Za mrazu sa nesmie nechat ¢erpadlo vo vode, ktora by v ¢erpadle mimo prevadzky mohla zamrznut.
Zvlastnu pozornost treba venovat stavu vyvodiek pre privodny kabel a kabel WD detektora a pri akomkolvek
poskodeni ju okamzite vymenit.

Pri akejkolvek manipulacii v elektrickej Casti Cerpadla treba vopred odpojit' privod od siete a zabranit
moznosti pripojenia na siet omylom. To isté plati pri udrzbe a nastavovani rotujucich Casti.
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2.1.13 Nie je vylu¢ené malé znecistenie kvapaliny olejom z naplne (napr. pri opotrebeni upchavky).
2.1.14 Ponorné Cerpacie strojové zariadenie sa nesmie prenasat, ak je pod napatim.
2.1.15 Pri Cerpani plaveckych bazénov nesmie byt Cerpadlo pouZzité, ak su vo vode ludia.
2.1.16 Ponorné Cerpadlo nie je urCené pre Cerpanie horlavin, ropnych produktov a do prostredia s nebezpecen-

stvom vybuchu.

2.1.17 Pri pripojeni, kontrolach a reviziach je nevyhnutné dodrzat platné narodné normy a nariadenia.
2.1.18 U Cerpadiel vybavenych plavakovym spinacom je nutné zaistit’ dostatocny priestor okolo Cerpadla tak, aby
nemohlo déjst’ k zachyteniu plavaka na blizke predmety €i steny Sachty.

3.0 TECHNICKE UDAJE
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a | & o
kW kW “/ mm % m m%h A A mm mm mm kg mm
50AFU20.4(F) 0,4 0,72/0,7 | 2“/50 [1/3] 2 6 9 3,3/1,3 |11,5/5,7| 236 152 418 | 19/18 35
50AFU20.4L(F) 0,4 0,72/0,7 | 2“/50 [1/3] 2 4 13,2 [3,3/1,3[11,5/5,7| 306 163 448 | 20/19 50
50AFU40.4 0,4 0,6 2°/50 3 14 3,5 15 1,3 5,0 346 204 516 28 50
50AFU20.8(F) 0,75 [1,08/1,05| 2“/50 [1/3] 2 8 12 5,2/1,9 [18,3/9,9| 236 152 418 | 20/19 35
50AFU20.8L(F) 0,75 [1,08/1,05| 2“/50 [1/3] 2 6,5 15 5,2/1,9 |18,3/9,9| 306 163 448 | 22/21 50
50AFU40.8 0,75 1,05 2" /50 3 14 5 18 2 9,1 346 204 516 29 50
50AFU21.5 WD 1,5 2,0 2“/50 3 |12 14 12 3,5 18,7 288 202 477 29 35
80AFP21.5A WD 1,5 2,0 3“/80 3 12 7,5 36 3,5 18,7 413 260 525 33 35
80AFP41.5 WD 1,5 2,0 3“/80 3 14 8 30 3,8 17,4 472 290 567 52 50
80AFU21.5 WD 1,5 2,0 3“/80 3 12 8,5 24 3,5 18,7 379 202 524 36 50
80AFU21.5L WD 1,5 2,0 3“/80 3 12 4,5 30 3,5 18,7 402 217 575 39 76
80AFU41.5 WD 1,5 2,0 3“/80 3 14 5 36 3,8 17,4 443 255 621 52 76
80AFP22.2A WD | 2,2 2,95 3“/80 3 12 1 36 5,0 28,1 413 260 525 35 35
80AFU22.2 WD 2,2 2,95 3“/80 3 12 12,5 24 5,0 28,1 379 202 524 38 50
80AFU22.2L WD 2,2 2,95 3“/80 3|2 7 30 5,0 28,1 402 217 575 41 76
80AFP42.2 WD 2,2 2,95 3/ 80 3 14 10 36 54 25,3 553 313 623 70 50
80AFU42.2 WD 2,2 2,95 3“/80 3 14 7 36 54 25,3 538 289 675 70 76
80AFP23.7A WD | 3,7 4,6 3“/80 312 20,5 36 8,2 27,5 500 290 578 48 32
80AFU23.7A WD | 3,7 4,6 3“/80 3 12 16,5 30 8,2 27,5 481 222 573 46 50
80AFU23.7LA WD | 3,7 4,6 3“/80 3 12 10,5 36 8,2 27,5 481 235 625 48 76
80AFP43.7 WD 3,7 4,7 3“/80 3 14 14,5 36 8,8 44,2 553 313 643 79 50
80AFU43.7 WD 3,7 4,7 3“/80 3 14 10 36 8,8 44,2 538 289 695 75 76
80AFP25.5 WD 55 6,7 3“/80 3 12 28 36 11,3 82,7 568 345 689 75 30
100AFP25.5 WD 55 6,7 47100 | 3 | 2 | 215 60 11,3 82,7 595 345 689 75 30
80AFU25.5 WD 55 6,7 3"/80 3 12 19,5 36 11,3 82,7 504 258 665 68 50
80AFU25.5L WD 55 6,7 3“/80 3 12 13 48 11,3 82,7 509 273 717 70 76
100AFU45.5N WD| 5,5 4“/100 | 3 | 4 1 60 12,3 615 337 813 96 100
100AFE45.5N WD| 5,5 4“/100 | 3 | 4 14 60 12,3 653 374 786 110 76
80AFP27.5 WD 7,5 8,8 3“/80 3 12 34,5 36 14,5 123,5 568 345 689 81 30
100AFP27.5 WD 7,5 8,8 4°/100 | 3 | 2 28 60 14,5 123,5 595 345 689 81 30
80AFU27.5 WD 7,5 8,8 3“/80 3 12 24 36 14,5 123,5 504 258 665 74 50
80AFU27.5L WD 7,5 8,8 3“/80 3 12 17,5 48 14,5 123,5 509 273 717 76 76
100AFU47.5N WD| 7,5 4°/100 | 3 | 4 13,5 60 16 615 337 853 105 100
100AFE47.5N WD| 7,5 4“/100 | 3 | 4 17 60 16 653 374 826 120 76
80AFP211 WD 11 3“/80 3 12 45 36 21,6 565 345 729 91 30
100AFP211 WD 11 4°/100 | 3 | 2 39,5 60 21,6 596 345 729 91 30
80AFU211 WD 11 3“/80 3 12 31,5 60 21,6 501 258 705 85 50
80AFU211L WD 11 3“/80 312 24,5 48 21,6 506 273 757 87 76
AF-610 WD 7,5 8,8 6/ 150 3 14 11 150 16 90,4 888 449 870 221 70
AF-615 WD 11 12,4 6/ 150 3 |4 15,5 150 22,6 160 895 477 | 1026 | 260 70
AF-M620 WD 15 16,7 6/ 150 3 14| 205 150 31 200 806 455 938 183 76
AF-M630 WD 22 24,5 6/ 150 3 14 29 150 40,4 305 850 497 | 1021 | 250 76
AF-815 WD 11 12,4 8“/ 200 314 10 270 22,6 160 1045 501 1032 | 270 75
AF-820 WD 15 16,7 8"/ 200 3 14 14 270 27,2 200 1045 501 1032 | 288 75
AF-L830 WD 22 25 8/ 200 3 14 18 270 41,3 305 923 512 | 1001 | 330 76
AF-1030 WD 22 109250 | 3 | 4 13 360 43 993 541 1092 | 440 79
AF-1040 WD 30 10250 | 3 | 4 17 420 68 1273 676 | 1621 | 765 60
AF-1050 WD 37 10250 | 3 | 4 22 420 82 1273 676 | 1621 | 770 60
AF-1430 WD 22 14350 | 3 | 6 6 840 46 1544 813 | 1764 | 950 120
AF-1440 WD 30 14350 | 3 | 6 8,5 840 59 1544 813 | 1764 | 955 120
AF-1650 WD 37 16400 | 3 | 6 7,5 1200 80 1544 813 | 1764 | 965 120
AF-1660 WD 45 16400 | 3 | 6 9 1200 92 1544 813 | 1764 | 970 120
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AL-01N(F) 0,5 0,6 5/4*132 | 1 2 7 6 2,8 9,1 209 149 350 13,5 5
AL-05N(F) 04 | 06/056 | 2°/50 | 1/3| 2 8 6 2,812 | 82/57 227 161 349 14/13 | 8
AL-05LN(F) 04 | 0,72/0,7 | 2°/50 | 1/3 | 2 7 9 3,3/1,3| 11,5/5,7 245 173 430 16/15| 8
AL-21N(F) 0,75 |1,08/1,05| 2“/50 | 1/3 | 2 10 10,8 |5,2/1,9 | 18,3/10,1 245 173 430 17/16 | 10
AL-21AN(F) 0,75 |1,05/1,02| 2“/50 |[1/3 | 2 | 13,5 7,2 5/2 262 187 408 1817 | 7
AL-21.5N(F) 1,1 1,42/1,4 | 2“/50 | 1/3| 2 15 96 |6,4/2,4 262 187 | 428/408 | 20/118 | 7
AL-31N(F) 0,75 |1,08/1,05| 3“/80 | 1/3| 2 6,5 18 5,2/1,9 | 18,3/10,1 278 173 457 19/18 | 10
AL-22N(F) 1,5 2 2°/50 3 2] 185 15 3,5 282 207 [499(568) | 27 10
AL-32AN(F) 1,5 2 3“/80 3 12| 105 30 3,5 391 208 [510(579)| 29 10
AL-23AN(F) 2,2 2,95 2“/50 3 |1 2| 235 18 5 282 207 | 499(568) | 30 10
AL-33N(F) 2,2 2,95 3“/80 3 |2 16 24 5 27,5 385 | 247 495 38 11
AL-33AN(F) 2,2 2,95 3“/80 3 12| 155 30 5 391 208 |[510(579)| 32 10
AL-43N(F) 2,2 2,95 4“/100 | 3 | 2 10 21 5 27,5 385 216 495 39 11
AL-43AN(F) 2,2 2,95 4/100 | 3 | 2 11,5 42 5 389 207 |520(589)| 32 20
AL-35N 3,7 4,65 3“/80 3 |2 19 36 7,9 49,2 440 207 540 35 20
50AL21.5 WD 1,5 2 2“/50 3 12| 125 24 3,5 18,7 279 206 514 32 20
50AL22.2 WD 2,2 2,95 2“/50 3 |2 18 24 5 28,1 279 206 514 35 20
80AL21.5 WD 1,5 2 3“/80 3 ]2 8 36 3,5 18,7 385 | 207 524 37 20
80AL22.2 WD 2,2 2,95 3“/80 3 ]2 12 24 5 28,1 385 | 207 524 40 20
80AL23.7A WD 3,7 4,6 3“/80 3 12| 205 36 8,2 27,5 473 242 578 49 20
100AL25.5AWD | 5,5 6,7 4°/100 | 3 | 2 | 215 60 11,3 82,7 564 291 689 75 20
100AL27.5 WD 7,5 8,9 4/100 | 3 | 2 27 60 15,3 119,8 597 307 723 102 | 20
100AL27.5AWD | 7,5 8,8 4“/100 | 3 | 2 28 60 14,5 123,5 564 291 689 81 20
100AL211 WD 11 4“/100 | 3 | 2 | 395 60 21,6 565 | 291 729 91 20
BF-01UN(F) 0,5 0,6 5/4“132 | 1 2 5 9 2,8 9,1 214 146 372 14 25
BF-05UN(F) 04 | 0,72/0,7 | 2°/50 | 1/3| 2 6 9 3,3/1,3| 11,5/5,7 237 154 427 16/15 | 35
BF-21PN(F) 0,75 |1,08/1,05| 2“/50 | 1/3 | 2 9 12 5,2/1,9 | 18,3/10,1 276 235 460 18/17 | 26
BF-21UN(F) 0,75 |1,08/1,05| 2“/50 | 1/3 | 2 8 12 5,2/1,9 | 18,3/10,1 237 154 427 18/17 | 35
BF-31UN(F) 0,75 |1,08/1,05| 3“/80 | 1/3| 2 6,5 18 5,2/1,9 | 18,3/10,1 278 173 458 19/18 | 30
BF-22UN(F) 1,5 2 2“/50 3 ]2 14 12 3,5 18,7 288 202 |477(546)| 25 35
BF-32PN(F) 1,5 2 3“/80 3 |2 9 30 3,5 18,1 408 258 530 38 32
BF-32APN(F) 1,5 2 3“/80 3 |2 8,5 36 3,5 18,7 417 260 |521(590)| 30 35
BF-32UN(F) 1,5 2 3“/80 3 ]2 9 24 3,5 18,1 408 258 530 38 25
BF-32AUN(F) 1,5 2 3“/80 3 |2 8,5 24 3,5 18,7 402 202 | 519(588) | 28 50
BF-33PN(F) 2,2 2,95 3“/80 3 12| 105 36 5 27,5 408 258 530 39 35
BF-33APN(F) 2,2 2,95 3“/80 3 12| 125 36 5 28,1 417 260 |521(590) | 32 35
BF-33UN(F) 2,2 2,95 3“/80 3|2 11,5 30 5 27,5 408 258 530 39 25
BF-33AUN(F) 2,2 2,95 3“/80 3 12| 125 24 5 28,1 402 202 | 519(588) | 30 50
BF-35PN 3,7 4,65 3“/80 3 ]2 19 36 7,9 49,2 468 260 541 35 35
BF-35UN 3,7 4,65 3“/80 3 12| 165 30 7,9 49,2 453 202 539 33 50
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32GF21.0(F) 1,0 1,4/1,35 | 1%"/32 | 1/3 | 2 17 36 |6,4/2,4| 31,2/13,6 | 249 177 | 555/530 | 28/25
32GF21.2(F) 1,2 1,65/1,6 | 1%32 | 1/3 | 2 17 36 |82/28| 419/155 | 285 203 | 597/546 | 34/30
32GF21.5 1,5 2,0 1%32 | 3 | 2 23 3,6 3,5 18,7 285 203 546 33
40GF21.5 1,5 2,0 40/32 3|2 23 3,6 3,5 18,7 255 203 546 33
32GF22.2 2,2 2,95 132 | 3 | 2 29 3,6 5 28,1 285 203 546 35
40GF22.2 2,2 2,95 40/32 3 |2 29 3,6 5 28,1 255 203 546 35
50GF22.2 2,2 3,2 2“/50 3 ]2 19 12,0 55 27,5 393 226 616 51
50GF23.7 3,7 47 2“/50 3|2 26 12,0 8,2 59,1 393 226 616 53




3 g \ 2 | 3 R
SS 5 S i ﬁ % % S f‘g = § - Rozmery ’ g
3 o 5 || 2] 82| B 5 | 28 | _ ) Vaha | 2
SF = a :—‘; % 8|8° o g R Dizka | Sirka | Vyska §
pS g | & = o
kW kW “/ mm z m m®hod A A mm mm mm kg mm
SS-05A(F) 0,4 0,72/0,7 2150 1/3 2 7 7,2 3,3/1,3 | 11,5/5,7 245 174 439 15/14 10
SS-21A(F) 0,75 | 1,081,05| 2“/50 1/3 2 10 10,2 | 5,2/1,9 | 183/101 245 174 439 17/16 10
SF-05AU(F) | 0,4 | 0,72/0,7 | 2"/50 1/3 2 6 9 3,3/1,3 | 11557 237 154 427 15/14 35
SF-21AU(F) | 0,75 | 1,08/1,05 | 2“/50 1/3 2 8 12 5,2/1,9 | 183/10,1 237 154 427 16/15 35
80SFP21.5 1,5 2,0 3“/80 3 2 8,5 36 3,5 18,7 417 260 421 28,5 35
80SFU21.5 | 1,5 2,0 3“/80 3 2 8,5 24 3,5 18,7 402 202 517 26,5 50
80SFP22.2 | 2,2 2,95 3“/80 3 2 13 36 5 28,1 417 260 421 31,5 35
80SFU22.2 2,2 2,95 3/80 3 2 13 24 5 28,1 402 202 517 29 50
80SFP23.7 | 3,7 4,6 3“/80 3 2 | 205 36 8,2 27,5 495 290 568 43 32
80SFU23.7 | 3,7 4,6 3“/80 3 2 17,5 30 8,2 27,5 476 223 561 40 50
80SFP25.5 5,5 6,7 3/80 3 2 28 36 11,3 82,7 563 345 684 67 30
100SFP25.5 | 5,5 6,7 4“/100 3 2 21,5 60 11,3 82,7 591 345 684 67 30
80SFU25.5 | 5,5 6,7 3“/80 3 2 21 36 11,3 82,7 499 258 657 61 50
80SFP27.5 7,5 8,8 3/80 3 2 35,5 36 14,5 123,5 563 345 684 73 30
100SFP27.5 | 7,5 8,8 4“/100 3 2 29 60 14,5 123,5 591 345 684 73 30
80SFU27.5 | 7,5 8,8 3“/80 3 2 26 36 14,5 123,5 499 258 657 67 50
80SFP211 11 3“/80 3 2 46 36 21,6 563 345 724 82 30
100SFP211 11 4“/100 3 2 39,5 60 21,6 591 345 724 82 30
80SFU211 11 3“/80 3 2 33 36 21,6 499 258 697 76 50
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50ASH21.1 1,1 1,65/1,6 C 52 1/3 2 13,5 12 8,2/2,8 |41,9/15,5 - 210 |496/437| 28/24 8
50ASH21.5 1,5 2,0 C 52 3 2 15 15 3,5 18,6 - 235 530 36 10
50ASH22.2 | 2,2 2,95 C 52 3 2 19 18 5,1 28,9 - 235 530 39 10
80ASN21.5 | 1,5 2 B 75 3 2 10 30 3,5 18,6 - 235 531 36 10
80ASN22.2 2,2 2,95 B 75 3 2 14 30 5,1 28,9 - 235 531 39 10
80ASN23.7 3,7 4,7 B 75 3 2 21,5 30 8,3 55,2 - 235 561 44 10
80ASH25.5 55 7 B 75 3 2 28 30 11,6 78,4 - 286 692 72 10
100ASL23.7 | 3,7 4,7 A 110 3 2 12,5 60 8,3 55,2 259 235 606 44 10
100ASN25.5 | 5,5 7 A 110 3 2 19 60 11,6 78,4 297 286 677 75 10
100ASN27.5| 7,5 9,2 A 110 3 2 25 60 15,3 108,7 297 286 677 80 10
150ASL25.5 | 5,5 7 DN 150 3 2 12 90 11,6 78,4 - 286 724 78 10
150ASL27.5 | 7,5 9,2 DN 150 3 2 17 90 15,3 108,7 - 286 724 81 10
80AGN22.2 2,2 2,95 B 75 3 2 13 20 5,1 28,9 - 260 612 40 10
80AGN23.7 3,7 4,7 B 75 3 2 21 26,5 8,3 55,2 - 260 642 45 10
80AGH25.5 5,5 7 B 75 3 2 27 37 11,6 78,4 - 318 766 73 10
100AGN27.5| 7,5 9,2 A 110 3 2 24 35 15,3 108,7 - 318 751 81 10
501CA21.1 1,1 | 1,65/1,6 C 52 13 | 2 | 135 12 8,2/2,8 |41,9/15,5 - 210 |496/400| 28/24 3,5
801CB21.5 1,5 2 B 75 3 2 10 30 3,5 18,6 236 235 536 36 10
801CB22.2 2,2 2,95 B 75 3 2 14 30 5,1 28,9 236 235 536 39 10
1001ICB23.7 | 3,7 4,7 A 110 3 2 13 60 8,3 55,2 265 235 589 44 10
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GD-400 (F)(FV) | 0,4 | 06 24/50 1 2 8 6 3 185 305 | 10,5(11) | 7
GD-750 (F) (FV) | 0,75 | 1,05 2/50 1 2 11 9,6 5 b 185 327 12,8(13,1) | 7
GDR-400 04 | 06 1125 1 2 8 4,2 3 rx 205 305 10,5 1




o B
* =) . 0 x
@ © > © c 3] Rozmery o *

5 § S | B |85l 3 > | %3 , 5

2 < s |+ | 8| 28g| @ s | 2% Véha | 2

< a s< 2 = | 8% & < g < - & - 5}

> © B | A S 5 Dizka | Sirka | Vyska 2

Q o) = o

) o

kW kW »/ mm m m®/h A A mm mm mm kg mm
L-41 0,75 1,05 47100 3 2 3 42 1,9 9,9 230 225 484 26 10
L-62 1,5 2 6“/150 3 4 2 120 3,8 20,4 - 285 638 51 20
L-63 2,2 2,95 6“/150 3 4 2,5 120 5,4 25,3 - 285 638 52 20
L-200A 5,5 6,8 200 3 4 4 210 12,6 70,4 - 340 923 116 22
L-250A 7,5 8,8 250 3 4 4 330 16 90,4 - 380 1015 157 22
L-300A 11 12,4 300 3 4 4,5 420 22,6 160 - 430 1077 201 23

WD: tieto typy Cerpadiel su Standardne vybavené detektorom priesaku vody do upchavky.
(F) za oznacenim typu Cerpadla znamena, Ze je Cerpadlo yybavené plavakovym spinacom hladiny.
* Napajacie napatie: 1F — jednofazové — 1 + PE230V CSN EN 60204-1

3F — trojfazové — 3 + ¢ PE 400V

** Priechodnost: priemer pevnych Castic, ktoré mozu prejst’ Cerpadlom bez toho, aby doslo k upchaniu ob. kolesa.

*kk

4.0

4.0.1

4.0.2
4.0.3

4.0.4

4.0.5

4.0.6

4.0.6

4.0.7.

podla typu pripojenia a hadice

TECHNICKY POPIS CERPADIEL

Ponorné kalové Cerpadla HCP su jednostupriové kalové Cerpadla uréené pre rozne zatazenia a pre rézne
druhy prevadzky.

AF — Cerpadla uréené pre maximalne velké zataZenia a nepretrZitu prevadzku. V tejto rade su vyuzivané Styri
druhy obezZnych kolies.

OBEZNE KOLESO TYPU - P. Jednolopatkové alebo dvojlopatkové polootvorené obezné koleso.

OBEZNE KOLESO TYPU - U. Virivé obezné koleso umozfiuje, aby erpadlo dopravovalo média s obsahom
pevnych Castic aj latok s dlhymi viaknami bez toho, aby prechadzali obeZnym kolesom. Kolesa sa vyznacuju
dobrou odolnostou voci upchavaniu.

OBEZNE KOLESO TYPU - E. Uzavreté jednokanalové dvojlopatkové obeZné koleso, vyznaduijlce sa vel-
kou dopravnou vyskou. Je velmi efektivne pri Cerpani odpadovych véd s pevnymi Casticami.

AL, BF — ponorné prenosné kalové ¢erpadla, obezné kolesa su podla typu jednolopatkové (P), alebo viaclo-
patkové (U), otvorené. Cerpadla tazkého radu AL st vybavené WD detektorom vody v komore upchavky.
SS, SF — ponorné prenosné jednostupnové Spiralné ¢erpadla uréené pre Cerpanie agresivnych odpadovych
vod, obezné kolesa su podla typu jednolopatkové (P), alebo viaclopatkové (U), otvorené.

AS, AG — ponorné prenosné jednostupniové Spiralne kalové Cerpadla s viaclopatkovym obeznym kolesom,
ktoré je vyrobené zo Specialnej zliatiny s vysokym obsahom chrému (HCR). Vdaka tepelnému spracovaniu
je tato zliatina vefmi tvrda a odolna vodi abrazii.

Cerpadla ASH a AGH su vybavené otvorenymi obeznymi kolesami, Serpadla ASN, ASL a AGN sU vybavené
zatvorenymi obeZnymi kolesami.

U éerpadiel AG je naviac na prediZenej hriadeli Serpadla umiestené vrtulové teleso, ktoré za chodu &erpadiel
vytvara prud kvapaliny proti dnu jimky, ¢im udrZuje pevnu fazu vo vire a homogenizuje ¢erpanu kvapalinu.
IC — ponorné prenosné jednostupnové Spiralne Cerpadla s zatvorenym viaclopatkovym obeznym kolesom.
U typu 50ICA21.1 je obezné koleso vyrobené z bronzu a u ostatnych z chromovej oceli.

GD, GDR - ponorné prenosné Cerpadla s otvorenym viaclopatkovym obeznym kolesom. Obezné koleso
a $pirala su vyrobené zo $pecialnej gumy s vysokou odolnostou vodi abrazii. Cerpadla GDR maju navyse
Specialnu saciu podlozku umoZzniujucu do€erpanie hladiny do urovne cca 2mm.

GF — ponorné jednostupriové odstredivé kalové ¢erpadla vybavené viaclopatkovym otvorenym kolesom a re-
zacim zariadenim. Kruhovy n6Z a teleso rezacieho zariadenia zabrariuju upchaniu hydraulického priestoru
Cerpadla predmetmi ako zdravotné vloZky, plastové vrecka, handry a utierky na jedno pouZitie. Rezacie zari-
adenie velmi efektivne rozdrvi tieto predmety a zaisti plynuld a dlhodobu prevadzku ¢erpadla.

L — priemyselné ¢erpadla vybavené axialnym alebo diagonalnym bronzovym obeZnym kolesom.



WD detektor (AF a AL t'azkého radu od vykonu 1,5 kW vysSie)

V podstate ide o kontakt izolovany od kostry Cerpadla a umiestneny v priestore olejovej napline, ktora chladi a maze
mechanicku upchavku. V kabli WD detektora su pouZzité dva vodiCe — jeden od izolovaného kontaktu a druhy je kostra
Cerpadla (zZltozeleny). Pokial ddjde ku priesaku vody do priestoru upchavky spoji sa izolovany kontakt s kostrou
a pomocou dalSieho zariadenia signalizuje poruchu (relé + Ziarovka, klaksén apod.)

Elektromotor tvori s Cerpadlom jeden celok. Rotor elektromotora ma predizenu hriadel pre upevnenie obezného ko-
lesa, pripadne i rezaka (GF), &i virica (AG). Je uloZeny vo valivych loZiskach mazanych tukom. Zivotnost tukovej na-
plne lozisk je zhodna so zivotnostou lozisk. Hydraulicku €ast’ Cerpadla a elektromotora oddeluje dvojita mechanicka
upchavka, ktora je mazana a chladena olejom. Ako dopinkové tesnenie sluzi zo strany média gufero. Nie je vylucené
malé znedistenie kvapaliny olejom z naplne (napr. pri opotrebovani upchavky).

Privodny kabel (pripadne kabel WD detektora) je z priestoru svorkovnice vyvedeny vyvodkou, ktora je vo veku
svorkovnice utesnena. Jednotlivé kable su zaliate Specialnou Zivicou proti vniknutiu vody.

Cerpadla st vybavené doplnkovou tepelnou ochranou, ktora ma chranit motor pred prehriatim v désledku vysokej
teploty, alebo pokial déjde k medzifazovej poruche pri rozbehu, Ci poklese napatia, alebo zablokovaniu obezného
kolesa.

Typy AL/VBF-O1 a 05 230V, SS/SF-05 230V, ktoré nie su vybavené touto doplnkovou ochranou, su vybavené termo-
statom. Cerpadla velkosti AF-615 az AF-1660 su vybavené miniaturnou tepelnou ochranou (MTP) zabudovanou
priamo do vinutia elektromotora, ktora chrani motor pred spalenim aktivaciou vonkajsich ochran.

Cerpadlo musi byt prevadzkované s prislusnym ovladacim a istiacim zariadenim.

Rozmery vytlagnych prirub &erpadiel AL, BF, SS, SF, AF, GF a spustacich zariadeni neodpovedaji CSN/DIN a preto
su vzdy opatrené proti prirubou s vnutornym trubkovym zavitom alebo k privareniu.

4.1 VYROBNE STITKY

4.1.1 Samolepiaci &titok — priklad oznacenia usn

00 - verzia ¢erpadla |kl HCP PUMP

f — frekvencia Typ BF'21 PN 00 (€
IZOL - trieda izolacie f 50 Hz 1ZOL

| — menovity prud | 52A U 230 VvV~
U — napétie Q | 12m’hod H 90 m
S - 5;;‘2?" Pc | 1,05kw DN 50 mm
Pc — prikon Cerpadla n 2850 ot/min A4
DN — priemer vytlaéného hrdla m 18 kg IP68 10m

n — otacky motora Smér otaceni O Tmax. kap. 35°C
m — hmotnost Cerpadia Vyrobce: HCP PUMP MFR.CO.,LTD.

IP — krytie

>~ — max. ponor

U _ smer otacania

35°C — max. teplota Cerpanej kvapaliny

Vyrobné Cislo je uvedené na samost. Stitku. Priklad oznacenia: 12 01021537

poradové Cislo

posledné dvojcislie roku vyroby

4.1.2 Kovovy §titok — priklad oznacenia

00 — verzia Cerpadla

f — frekvencia 5.=a=—: HCP PUMP
:Z_Orh;ngﬁg,,a;rzﬂac'e v.6. 1301011703 DAT. 2013/11

U — napétie O Typ 32GF21.5 00 C€EO
Q - prietok f 50 Hz 1zoL| B | IP68
H-vytlak [ 36 A u 400 V-~
B‘;\l‘_p‘;::’;ecrexﬁglﬁ Q | 3,6m¥hod H 230 m
n— othtky motora Pc | 1,95 kW DN 322 mm
m — hmotnost ¢erpadla n | 2850 otimin | N7 | gy D
IP — krytie m 34 kg 30 m | oTACENI

<~ — max. ponor Vyrobce: HCP PUMP MFR.CO.,LTD.

V.C. — vyrobné &islo
DAT. — datum vyroby



4.2 REZY CERPADLAMI
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VNUTORNY

A
LOZISKO '

PLAST MOTORA

STATOR

HRIADE!

SPODNE LOZISKO = TELESO LOZISKA

RUKOVAT m

| T KABLOVA VYVODKA
t il “ i
HORNY KRYT |

DOPLNKOVA
TEPELNA
OCHRANA

KONDENZATOR

LOZISKO HORNE
TELESO

$PIRALA . 4 MECH. UPCHAVKY PLAST MOTORA : A

OLEJOVA NAPLN

NASAVACIE TELESO

| PLAST CERPADLA

MECHANICKA ROTOR Il L I [ o STATOR
UPCHAVKA / =

GUFERO HRIADEL LOZISKO SPODNE

STOJAN

210AN === 9

4.3

TELESO MECH.
OBEZNE KOLESO UPCHAVKY
MAZIVO \

MECHANICKA
UPCHAVKA

OBEZNE KOLESO | GUFERO

SACIE SITO

DOPRAVA A SKLADOVANIE

POZOR! Cerpadlo je mozné prepravovat na palete vo vertikalnej alebo horizontalnej polohe. Musi byt

A\

pevne ukotvené, aby sa neprevratilo alebo neodgulalo.

Pri manipulacii zaveste €erpadlo iba za zaves, nikdy nenamahajte kabel osovym tahom!! Pri manipu-
lacii je mozné pouzit’' len schvalené a neposkodené zavesné a viazacie prostriedky o nosnosti vyssej
nez je hmotnost’ €erpadla. Vzhfadom k hmotnosti ¢erpadiel sa neodportgéa, aby s nimi manipulovali
zeny. U cerpadiel do 50kg je mozna ruéna manipulacia dvomi muzmi. U ¢erpadiel nad 50 kg zaveste
¢erpadlo na zaves pomocou zavesnych alebo viazacich prostriedkov a pouzite vhodny manipulaény
prostriedok (napr. zdvihacie zariadenie, vysokozdvizny vozik apod.).

Ked mrzne je potrebné Cerpadlo nechat ponorené v Cerpanej kvapaline, ktora nemrzne, alebo Cerpadlo
vytiahnut a vysusit. Ak sa stane, Ze zmrznu zvySky vody v hydraulickom priestore, ponorte Cerpadlo
do kvapaliny, nikdy nepouzivajte k rozmrazeniu plamen.

Pri dlh§om skladovani alebo odstavke Cerpadla je potrebné:
®  obdcas otodit rotorom, aby sa nezlepili tesniace krizky mechanickej upchavky (asi 1x za 2 mesiace),
pri skladovani dlh§om nez 6 mesiacov je to nutnost
®  umiestnit Cerpadlo v suchom prostredi

Po dih§om skladovani alebo dihSej odstavke je potrebné vykonat kontroly ako pred uvedenim do prevadzky.
Cerpadla mozno skladovat pri teplotach v rozsahu —25°C az + 55°C. Pod&as kratkej doby (do 24 hodin)
je mozné skladovat Cerpadla pri teplote az +70°C.

Cerpadlo a najma privodny kabel nevystavovat dlhodobo priamemu slneénému Ziareniu ani inému druhu
degradujuceho ziarenia. Méze déjst’ k naruseniu Struktiry gumenych a plastovych Casti.
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5.0 PRIPOJENIE K ELEKTRICKEJ SIETI

5.1 VSEOBECNE

Pripojenie k elektrickej sieti a kontrolu tohto pripojenia musi vykonat’ odbornik a musi vyhovovat’
platnym narodnym predpisom a normam.
Cerpadlo musi byt spravne a bezpeéne uzemnené.
Pri pripojeni ¢erpadla do rozvodového zariadenia je nevyhnutné instalovat’ prvok nadzového zasta-
venia.

5.1.1 Je nevyhnutné inStalovat tieto pristroje pre odpojenie dodavky elektrického pradu :
- Vypinac s poistkou alebo bez, podfa STN EN 60947-3,kategéria AC-23B.
- Isti¢, vhodny pre odpojenie podla STN EN 60947-2

5.1.2 Ochranné zariadenia pre nadprudové istenie :
Ak nie je mozné ako zariadenie pre odpojenie pouzit' istic podla STN EN 60947-2 (vid' 5.1.1), treba inStalovat
samostatné poistky alebo istiCe pre privodné vodice.

Cerpadla AF, AL, BF, AS, AG, IC, GD, GDR, SS, SF, L

Poistka: menovity prud poistky 100 % - 115 % menovitého pradu Cerpadla.
Charakteristika: gG

Isti€¢: menovity prud isti¢a 100 % - 115 % menovitého prudu Cerpadia.

Cerpadla GF
POZOR! Cerpadlo GF vybavené rezacim zariadenim ma pri rezani vy$si prikon ako je menovity! Tomu
zodpoveda hodnota prudu a potrebné nastavenie istenia!
Poistka: menovity prad poistky 100 % - 140 % menovitého prudu Cerpadla
Charakteristika: gG
Isti¢: menovity prud isti¢a 100 % - 140 % menovitého prudu Cerpadia.

5.1.3 Elektromotor Cerpadla je nevyhnutné chranit pred skratom a pretazenim vhodnym ochrannym prvkom, ktory
pri poruche vypne viazane vSetky pracovneé vodi¢e. Ochranné zariadenia proti pretazeniu musia zodpove-
dat STN EN 60947-4-1 alebo platnej ndrodnej norme.

Nastavenie ochranného prvku pred pretazenim musi byt podfa menovitého prudu elektromotora, ktory je
uvedeny na Stitku Cerpadla, vid odsek 4.1. a odsek 3.0.
VySSie uvedené poZiadavky je potrebné dodrzat, aj napriek tomu, Ze v elektromotore je indtalovana doplinko-
va tepelna ochrana.
Odovodnenie: Tato doplnkova tepelna ochrana po zapdsobeni méze byt uvedena do prevadzkového stavu
i v Case, ked vodice vinutia, magneticky obvod a kostra elektromotora neboli dostatoéne vychladené.
Doporu¢enym ochrannym prvkom proti pretaZeniu je napr.:
- Spustac motora
- Pradové relé pri pouZiti stykaca

5.1.4 Neumiestnujte elektrické spojky pod vodnu hladinu, pretoze hrozi nebezpecenstvo el. skratu

5.1.5 Kable €erpadiel a riadiacich plavakov/sond musia byt spajané 100% vihkotésnym spésobom
po celej dizke az do rozvadzaéa (napr. QTD). V opaénom pripade méze dochadzat’ k chybnému
vyhodnoteniu signalov v rozvadzaci a prevadzkovym porucham.

5.1.6  Pri Cerpani plaveckych bazénov nesmie byt Cerpadlo pouzité, ak su vo vode fudia.

5.1.7 V pripade pouzitia Cerpadla v plaveckych bazénoch, vonkajsich fontanach, zahradnych rybnikoch a na
podobnych miestach musi byt Cerpadlo napajané cez prudovy chrani¢ (RCD), ktorého menovity zostatkovy
pracovny prud nepresahuje 30 mA.
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5.2 ZAPOJENIE CERPADLA

Jednofazovy motor

do 0,75 kW

nad 0,75 kW

bez plavaka

’

P

P

=,

7 o
——om

s plavakom

bez plavaka

M-hlavné vinutie motora, A-pomocné vinutie motora, P-tepelna ochrana, F-plavak, S-odstredivy spina¢, C-kon-
denzator, E-uzemnovaci vodi¢ (zltozelena), L-silovy (fadzovy) vodi¢ (hneda), N-silovy (nulovy) vodi¢ (modra)

Trojfazovy motor

bez plavaka

E UVW

s plavakom

Uuvw

O M

O 0 O 0 O
11 32 S amve Al

211 412 6713 208c A2
Q 0 0 O 0

e -

P—tepelna ochrana; M-vinuti motoru; T-transformator; S—stykac; F—plavak; E—uzemnovaci vodi¢ (ZItozelena);
U-silovy vodi¢ (hneda); V-silovy vodi¢ (Cierna); W-silovy vodi€ (siva)

Zapojenie motora Y-D, Y, D s pripojenim na motorovy ovlada¢ (OVL1/0OVL2) pre ¢erpadla AF-615 az 830

Zapojenie s rozbehom Y-D 690/400V

Zapojenie do D — priamy Start 400V:

OVL1

OVL2

U, (Vi |Wq Uy V2

.||—o m

W

E

L.

L, Ls
Q Q

Vyrobca odporuca zapojenie Y-D.
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Tepelna ochrana statora + Detektor priesaku (velikosti AF-615 az 830):

Spoloc¢ny signalny kabel je Stvorzilovy. Na konci kabla s oznacené jednotlivé vodi¢e nasledovne:

Tepelna ochrana statora Detektor priesaku vody do upchavky
zeleno-zlta 1

cierna 2 hneda 2 siva 1

\

Detektor priesaku vody (menSie velikosti):

\

Kabel detektoru priesaku vody do upchavky je trojzilovy. Na konci kabla su vytazené zo spologné izolacie iba

dva vodiCe, ktoré sa zapojuju.
Modra/Hneda 1 Zltozelena 1

POZOR' Pred skratenim signalneho kabla je nutné preniest’ oznaéenie jednotlivych Zil na budtci koniec kabla.
: Nepripojujte vodice signalneho kabla na zdroj silovej elektriny!

Prierezy a dlZky silovych kablov HO7RNFF:

Typ Gerpadia Napétie | Prierez | Dizka
(V] [mm?] [m]
AL-01N,-05N,-05LN,-21(A)N,-31N, BF-01N,-05UN,-21PN,-21UN,-31UN, GD(R)-400,-750, )
SS-05A,-21A, SF-05AU,-21AU, 50AFU20.4(L)F, 50AFU20.8(L)F 230V | 3G 1,0mm? | 10m
AL-05N,-05LN,-21(A)N,-21.5N,-31N, BF-05UN,-21PN,-21UN,-31UN, SS-05A,-21A,
SF-05AU,-21AU, 50AFU20.4, 50AFU20.4L, 50AFU40.4, 50AFU20.8, 50AFU20.8L, 400V | 4G 1,0mm? | 10m
50AFU40.8, L-41, 32GF21.0
50ASH21.1, 50ICA21.1 400V | 4G 1,0mm? | 15m
32GF21.0, 32GF21.2, AL-21.5N 230V | 3G 1,5mm?| 10m
50ASH21.1, 50ASH21.5, 50ICA21.1 230V | 3G 1,5mm?| 15m
AL-22N,-23AN,-32AN,-33N,-43N,-35N, 80SFP/U21.5, 80SFP/U22.2, 80SFP/U23.7,
BF-22UN,-32(A)PN,-32(A)UN,-33(A)PN,-33(A)UN,-35PN,-35UN 400V | 4G 1,5mm?| 10m
32GF21.2, 32GF21.5, 32GF22.2, 50GF22.2, 50GF23.7, L-62,-63
50AL21.5, 50AL22.2, 80AL21.5, 80AL22.2, 80AL23.7A, 80ICB21.5, 80ICB22.2, 100ICB23.7
50AFU21.5, 80AFP21.5A, 80AFP41.5, 80AFP22.2A, 80AFP23.7A, 80AFP42.2, 80AFP43.7
80AFU21.5(L), 80AFU41.5, 80AFU22.2(L), 80AFU42.2, 80AFU23.7(L)A, 80AFU43.7, 400V | 4G 1,5mm? | 15m
50ASH21.5, 50ASH22.2, 80ASN21.5, 80ASN22.2, 80ASN23.7, 100ASL23.7,
80AGN22.2, B0AGN23.7,
80(100)SFP25.5, 80SFU25.5, 80(100)SFP27.5, 80SFU27.5, 80(100)SFP211, 80SFU211 400V | 4G 2,5mm? | 10m
100AL25.5A, 100AL27.5(A), 100AL211, 80(100)AFP25.5, 80AFU25.5(L), 80(100)AFP27.5,
80(100)AFP211, 80AFU27.5(L), 80AFU211(L), 1T00AFE/U45.5N, 100AFE/U47.5N, 400V | 4G 2,5mm? | 15m
80ASH25.5, 100ASN25.5, 100ASN27.5, 150ASL25.5, 150ASL27.5, 80AGH25.5, 100AGN27.5
AF-610,-615,-815,-820, L-200A,-250A,-300A 400V | 4G 4,0mm? | 15m

STREDIA S NEBEZPECENSTVOM VYBUCHU.
POVOLENY POKLES NAPATIA JE 10% MENOVITEHO NAPATIA.

VADZKUJTE CERPADLO NIKDY ,,NA SUCHO“

>B B>

5.3 UVEDENIE DO PREVADZKY

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné vykonat kontrolu elektrickej ¢asti a to najma :

ZAISTITE, ABY NAPATIE BOLO ZHODNE S UDAJOM NA STiTKU CERPADLA.

. kontrolu neporu$enosti privodného kabla a kabla WD detektora a dotiahnutie kablovych vyvodiek
. kontrolu spravneho nastavenia pradovej ochrany
. kontrolu zaistenia ochrany pred nebezpecnym dotykovym napatim
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CERPADLA NIE SU URCENE PRE CERPANIE HORLAVIN, ROPNYCH PRODUKTOV A DO PRO-

OBEZNE KOLESO TROJFAZOVEHO CERPADLA SA MUSi OTACAT V SMERE HODINOVYCH RU-
CICIEK PRI POHLADE OD MOTORA (HORNEHO KRYTU ALEBO VYTLACNEHO HRDLA). AK SA
OTACA INAK, JE POTREBNE VYMENIT DVA FAZOVE DROTY NA ROZVODNOM PANELI ALEBO
ISTICI. JEDNOFAZOVE CERPADLA SU KONSTRUOVANE AKO PRAVOTOCIVE.

HLADINA VODY MUSI BYT VZDY VYSSIA AKO TELESO CERPADLA (OKREM RADY IC, AS, GD, GDR a L
V KTOREJ PRUDI CERPANA KVAPALINA OKOLO ELEKTROMOTORA) —- NESPUSTAJTE A NEPRE-



5.4 PREVADZKA A OBSLUHA ELEKTRICKYCH ZARIADENI

Pri akejkol'vek manipulacii s cerpadlom je nutné odpojit’ ho od siete a zabranit’ jeho pripojeniu omy-
lom.

Ponorné Cerpadlo sa nesmie prenasat’ ak je elektromotor zapnuty. Ak sa pri obsluhe zisti chyba
POZOR! na elektrickom prislusenstve, alebo na ponornom Cerpadle, musi sa ¢erpadlo ihned vypnut a o chy-
be informovat osobu s elektrotechnickou kvalifikaciou.

5.5 UDRZBA ELEKTRICKYCH ZARIADENI

Elektroprislusenstvo je treba kontrolovat pri CastejSom pouzivani aspofi 1x za mesiac, pri obéasnom pouzi-

vani 1 x za Sest mesiacov a pred kazdym uvedenim do prevadzky a to osobou s elektrotechnickou kvali-

fikaciou podrla platnych narodnych predpisov a noriem.

Vykonava sa najma kontrola zaistenia ochrany pred nebezpecnym dotykovym napatim, kontrola neporuse-

nosti privodného kébla alebo €erpadla. Vymenu kabla aj opravu dalSich €asti Cerpadla, pri ktorej dochadza

k uvolfiovaniu tesniacich ploch je potrebné zverit servisnému stredisku alebo opravovni, pretoZe je treba

spatne zaistit' tesnost’ v8etkych rozoberanych tesniacich spojov.

Upozornenie: Akékol'vek prace na cerpadle spojené s demontazou svorkovnicového priestoru,

A elektrickym zapojenim, odpojenim motora a vymenou kabla musi vykonavat’ odbornik

s nalezitou kvalifikaciou pri dodrziavani platnych narodnych predpisov a noriem o za-
pojovani elektrickych spojov.

Privodny kabel NESMIE zapajat’ osoba neznala a nepovolana.

6.0 PREVADZKA CERPADLA
6.1 VSEOBECNE POZIADAVKY

Pred uvedenim Cerpadla do prevadzky je nutné obsluhujuce osoby oboznamit' s pokynmi podla tohto navo-
du, pre spravnu a bezpe&nu prevadzku. Ide o vyrobok, ktory pracuje v mokrom prostredi, ktoré je z hladiska
nebezpeclenstva Urazu elektrickym priddom hodnotené ako zvlast nebezpecné.

6.2 PRIPRAVA CERPADLA K UVEDENIU DO PREVADZKY, MONTAZ CERPA-

”

DLA A SPUSTACIEHO ZARIADENIA

6.2.1 Po zapojeni Cerpadla na siet je nutné presvedcit sa u trojfazovych Cerpadiel o spravhom zmysle otacania.
Kontrolu ota¢ania je mozné robit tak, ze malé Cerpadlo (do 1,1 kW) postavime na zem, vychylime ho trochu
na stranu tak, aby stalo na obvodovej hrane stojanu a chytime ho za drzadlo a kratko zapneme motor. Ak
je zmysel otacanie nespravny, postupujeme podla kapitoly 5.0 — elektrické pripojenie. U Eerpadiel rady AL,
AS, IC, GD, GDR, SS a L je potrebné demontovat saci kés Cerpadla.

6.2.2 Privelkych Cerpadlach kontrolujeme smer otacania takto:

® zavesime Cerpadlo na lano alebo retaz a zapneme kratko elektromotor.

i ® ak Cerpadlo ,Skibne“ proti smeru Sipky ,ROTATION® umiestnenej na skrini Cerpadla,
POZOR! je smer otacania spravny.

® Ak cerpadlo ,Sklbne“ v opatnom smere, je zmysel otaCania nespravny a je nutné postupovat
podla kapitoly 5.0 — elektrické zapojenie. Pri velkych éerpadlach méze byt ,,Sklbnutie“
vel'mi silné.
6.2.3 Upozornenie — Cerpadlo sa musi namontovat LEN do zvislej polohy. Ak sa nainstaluje do inej polohy, nie je
mozné uplatnit reklamaciu.
6.2.4 U Cerpadiel vybavenych plavakovym spinacom je nutné zaistit dostatoCny priestor okolo Cerpadla tak, aby
nemohlo déjst’ k zachyteniu plavaku na blizke predmety &i steny Sachty.
Pokial je Sachta mensia je mozné skratit volny koniec plavakového spinaca v mieste uchytenia k rukovati.
POZOR! ) sSkratenim volného konca plavakového spinaéa ale ddjde ku zmene trovni zapinaciej a vypinacej hladiny
— nutné vyskusat.
Dalej je nutné &erpadlo v $achte zaistit proti posunutiu & pooto&eniu.

Minimalne rozmery sachty [mm]: Sirka dZka vyska
AL-01NF, BF-01UNF, AL-O5NF 600 750 700
AL-05LNF, AL-21NF, AL-31NF

BF-05UNF, BF-21UNF, BF-31UNF, BF-21PNF 650 800 750
AL-23ANF, AL-32ANF, AL-33NF, AL-43NF 900 1000 900
BF-32UNF, BF-32PNF, BF-33UNF, BF-33PNF 800 850 900
32GF21.0F, 32GF21.2F 750 1000 1060

SS-05AF, SS-21AF, SF-05AUF, SF-21AUF 700 900 880
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6.2.5
6.2.6

Odpadovu nadrz alebo septik odvzdusnite podla miestnych predpisov.

Pri Cerpani z nadrzi, v ktorych su usadené sypkeé latky, nie je vhodné postavit Cerpadlo na tieto usadeniny,
pretoze Cerpadlo sa ,zahrabe® a zbyto¢ne sa opotrebuju funkéné plochy hydraulickej ¢asti. V takom pripade
je potrebné dat pod stojan tvrdu podlozku, ak nie je mozné Cerpadlo zavesit.

6.2.7 Neumiestnujte Cerpadlo do blata alebo piesku, ani nedovolte, aby sa ¢erpadlo upchalo. U ¢erpadiel GF ne-
pripustte, aby sa do jimky dostavali abrazivne latky ako je piesok a pod., lebo rezacie zariadenie Cerpadla
sa tymito tvrdymi necistotami rychle otupi, opotrebuju sa funkéné plochy hydraulickej ¢asti a ¢erpadlo strati
drviacu schopnost a hydraulicku ucinnost.

6.2.8 K vytlacnej prirube Cerpadla je nutné pripojit vytlacnu hadicu alebo vytlaéné potrubie (u prevedenia so sp-
ustacim zariadenim). Material hadice sa odporu¢a PVC, guma apod. Material potrubia sa odporuca plast,
ocel. Stale vS§ak musi ist o material odolny voci ¢erpanému médiu.

6.2.9 Pouzivajte len hadice a potrubie spravnej velkosti, inak mdze dojst ku narastu odporu potrubia a nasledne
ku znizeniu dodavaného mnozstva. Okrem toho méze ddjst k upchaniu hadice €i potrubia.

6.2.10 Na zavesenie Cerpadla sa odporuca zvolit retaz alebo ocelové lano. Nosnost' retaze alebo lana je nutné
zvolit tak, aby s ohfadom na hmotnost ¢erpadla (kapitola 3.0) a zatazeni pri maximalnom ponore ¢erpadla vo
vézbe na mernt hmotnost Serpanej kvapaliny, bol dodrzany koeficient bezpeénosti k > 3. Cerpadla vaésich
velkosti sa nesmu vesat za rucku. Material retaze alebo Ian musi byt odolny voci erpanému médiu.

6.2.11 Cerpadlo sa obvykle zahreje. Aby ste sa vyhli popaleninam, nechajte ho po vypnuti 20 mintt chladnit a po-
tom s nim moézZete manipulovat.

6.2.12 Nenechavaijte ¢erpadlo bezat na prazdno. Cerpadlo sa mdze prehriat a pre tento pripad nie je mozné uplatnit
reklamaciu.

6.2.13 Potrubie nesmie byt menSie nez vytlacné hrdlo ¢erpadla. Potrubie musi byt schopné dopravovat médium
s pevnymi Casticami. Prietokova rychlost vo vytlatnom potrubi musi byt dostato¢na pre unasanie pevnych
Castic, rozptylenych v kvapaline. Aby sa tato poziadavka splnila, pozaduje sa minimalna rychlost 0,6 m/s.

Rozmer trubky [mm] /[] | 32/1%* | 50/2* | 80/3" | 100/4“ | 150/6* | 200/8“ | 250/10* | 300/12“ | 350/14“ | 400/ 16"
Min. prietokové mnozstvo | g /45 | 84/5 |189/11,3[320/19,2| 633738 [1206/72,3| 1897 / 114 | 2681/ 1613223 / 194 | 4178 1 251
[I/min] / [m&/h]

6.2.14 Do vytlacného potrubia za ¢erpadlom odporic¢ame instalovat spatny gulovy ventil pre zabranenie roztocenia

6.2.15

Cerpadla a zamedzenie spatného prietoku vody do Sachty. Pri type GF je toto nutné, inak by pri spatnom
prietoku doslo k upchatiu rezacieho zariadenia porezanymi ¢asticami.

Prevedenie so spustacim zariadenim sa sklada z vlastného Cerpadla a zo spustacieho zariadenia. Vyrobca
je HCP PUMP MANUFACTURER Co, Ltd., No.7, Kung Yeh 4th Rd. Ping Tung 900, TAIWAN.
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HORNY DRZIAK VODIACICH TYCI

KOTVIACA SKRUTKA
2x VODIACA TYC

STRANOVY DRZIAK
GU'LOVY VENTIL
SPATNY GULOVY VENTIL

NEREZOVA RETAZ

CERPADLO

POSUVNY HAK

PATKOVE KOLENO

KOTVIACA SKRUTKA

Obrazok spustacieho zariadenia Cerpadla BF
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6.2.16 Spustacie zariadenie ma tieto Casti:
- teleso spustacieho zariadenia
- 2x vodiaca ty¢ ( nie je v rozsahu dodavky — zakaznik zaistuje sam podla potrebnej dizky)
- posuvny hak
- horny drziak vodiacich tycCi
- nerezova retaz 4m

6.2.17 Rozmery vytlaénych prirub &erpadiel AL, BF, SS, SF, AF, GF a spustacich zariadeni neodpovedajiu CSN/DIN
a preto su vzdy opatrené proti prirubou s vnutornym trubkovym zavitom.

6.2.18 Pri inStalacii pozor na rozmer otvoru nad Cerpadlom Y>X! Inak nepdjde Cerpadlo z Sachty vytiahnut.

6.2.19 Na dno nadrze pripevnite teleso SZ pomocou zabetdnovanych zakladovych skrutiek. Skrutky a matice musia
byt z nerezového materialu. Na telese su dva vystupky pre usadenie vodiacich ty¢i, ktoré su hore vo vstup-
nom otvore upevnené hornym drZiakom.

POZOR! Pre riadne dosadnutie haku Cerpadla na patné koleno je nutné aby bolo patné koleno instalované
> vo vodorovnej polohe!

6.2.20 Horny drziak vodiacich ty¢i ukotvit pri otvore pre spustanie Cerpadla (nerez kotvy do beténu, alebo prichytit
k inej konstrukcii). Pozor na dostate¢nu vysku stropu Sachty pokial chceme vrtat kotvy do beténu. Pri inSta-
Iacii je nutné dbat na to, aby vodiace trubky boli vo zvislej polohe.

6.2.21 Ak su vodiacie trubky dihé, je nutné na kazdych 3m inStalovat stranovu podperu (vid obr.), aby
nedochéadzalo k vybod&eniu trubiek do stran. Dalej je nutné ukotvit vytlaéné potrubie v primeranych
vzdialenostiach s ohfadom na jeho tuhost.

6.2.22 Od Cerpadla odmontujte stojan alebo nohy (podla typu) a protiprirubu a na vytlaéné hrdlo Spiraly
namontujte posuvny hak (alebo hak s kolenom - podla tytu &erpadla). Cerpadlo spustajte po trubkach
do nadrze. Posuvny hak automaticky zapadne do telesa. Pre pripadnu reviziu alebo opravu je mozné
Cerpadlo vytiahnut bez akejkolvek demontéze.

6.2.23 U typu 32GF21.0 so spustacim zariadenim T50E je nutné na ovalnej prirube kolena spustacieho haku
z Celnej strany pri pohlade od ¢erpadla odbrusit’ lebo odfrézovat cca 3mm materialu. V opaénom pripade
nie je mozné hak na Cerpadlo pripevnit skrutkami. V pripade, Ze nie je spustacie zariadenie dodané s touto
Upravou je nutné toto urobit’ dodatocne.

6.2.24 Kable nesmu visiet az pod Cerpadlo, lebo by mohlo ddjst k ich nasatiu do hydraulického priestoru. (Odpor-

POZOR! ucame prichytenie kabla prichytkami k ocefovému lanku alebo retazi, na ktorych spustame Cerpadlo
2/ priblizne po 2 m).

6.2.25 Pred spustenim je nutné vygistit Sachtu od abrazivnych a rozmernych necistot.

6.2.26 Pred spustenim je nutné skontrolovat spravne usadenie erpadla na vytlatnom kolene pred prvym zavodne-
nim nadrze.

6.2.27 Pri prvom zavodneni jimky je potrebné Cerpadlo odvzdusnit najma tam, kde je pripojené na pevné potrubie

POZOR! so spatnou klapkou

6.2.28 Cerpadla (typov AL, BF, SS, SF, AF) st opatrené odvzdu$fovacou skrutkou alebo otvorom v hornej &asti $pi-
raly. Tato odvzdusnovacia skrutka/otvor umoznuje unik plynov, ktoré sa mézu pri zastavenom ¢erpadle hro-
madit’ v hydraulickom priestore ¢erpadla. Pri chode Cerpadla potom u Cerpadiel s odvzduSrniovacim otvorom
tecCie zo Spiraly Cerpadla pramienok Cerpanej kvapaliny — v tomto pripade sa nejedna o poruchu a odvzdu$-
novaci otvor musi ostat’ priechodny!

6.3 KONTROLA MECHANICKEHO STAVU

Spocdiva vo vizualnej prehliadke ¢erpadla z hladiska jeho mechanického stavu.
Kontroluje sa najma:

® NeporuSenost privodného kabla a jeho upevnenie vo vyvodke. Su€asne kontrolujeme ¢€i je kryt vyvodky
maticami dostato¢ne dotiahnuty z dévodu riadneho utesnenia privodného kabla.

® Miera opotrebenia dielov spbsobena prevadzkou. Pozornost venujeme najma obeznému kolesu, saciemu
veku, Spirale a mechanickej upchavke, u rady GF aj telesu rezaka a kruhovému nozu.

7.0 PREVADZKA, UDRZBA A OPRAVY
7.1 VSEOBECNE

7.1.1 Po Cas prevadzky nepotrebuje Cerpadlo pri zabezpeceni podmienky podfa ¢l. 5.2. Ziadnu udrzbu. U aplikacii
s nepretrzitou prevadzkou, alebo v jimkach so spustacim zariadenim je nevyhnutné riadit’ sa Planom udrzby,
kontroly a revizii pre dané technologické zariadenie s prihliadnutim k poziadavkam tohto navodu. Dalej je
potrebné dbat, aby vytlatna hadica nebola nikde ohnuta — ,zlomena“, pretoze tym sa zna¢ne zniZuje vykon
a aby nelezala, alebo nebola dynamickymi u¢inkami prudiacej kvapaliny pritlatovana na ostré hrany kon-
Strukcii, kamenov, atd.

7.1.2 Ked mrzne je potrebné nechat Cerpadlo ponorené v kvapaline, ktora nemrzne, alebo Cerpadlo vytiahnut, vy-
plachnut a vysusit. Ak sa stane, Ze zamrznu zvysky vody v hydraulickom priestore, ponorime ¢erpadlo do kva-
paliny, nikdy nepouzivajte k rozmrazeniu plamen.
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7.1.6

Po Cerpani kvapalin, ktoré zanechavaju usadeniny a necistoty v hydraulickej Casti, je potrebné Cerpadlo
po vytiahnuti ihned preplachnut’ Cistou vodou. Je vhodné previest preplachnutie po kazdom pouziti.

Aby sa zabranilo prevadzke Cerpadla na sucho odporuca sa sledovat’ vysSku minimalnej hladiny. Pre kontinualnu
prevadzku musi byt hladina kvapaliny minimalne nad priestorom motora, aby sa motor neprehrieval. U Cerpa-
diel AS, IC, AG a L musi byt hladina kvapaliny aspori 5¢cm nad hornou hranou sacieho sita.

Pri uvadzani nového Cerpadla do prevadzky, alebo po dlhSej prevadzkovej prestavke odporic¢ame niekolko-
krat pretocit rotorom.

Cerpadla rady ,L* NESMU BYT V ZIADNOM PRIPADE SPUSTENE A PREVADZKOVANE DO ZATVORE-

POZOR! NEHO VYTLAKU !! NEBEZPECENSTVO HAVARIE !!

7.1.7

719
7.1.10

7.1.1

7.2

7.21

7.2.2

7.2.3

Doplnkova tepelna ochrana proti pretazeniu (termostat u vefkosti AL/BF-01 a 05 230V, SS/SF-05 230V) v mo-
tore chrani motor pred spalenim v dosledku prehriatia alebo pretaZenia. Ked sa tato doplnkova tepelna ochrana
schladi, resetuje sa a motor sa znovu rozbehne. Tato doplnkova tepelna ochrana po zapdsobeni méze byt
uvedena do prevadzkového stavu i v ase, ked vodiCe vinutia, magneticky obvod a kostra elektromotora ne-
boli dostatocne vychladené. Ak k pretazeniu dochadza ¢asto, preverte jeho pricinu, ktorou moze byt zanesené
obezZné koleso, nespravne — nizke napatie, zly tepelny isti¢, alebo zavada v elektroinstalacii motora. Pokial sa
predpoklada akakolvek zavada na elektromotore, vymerite stator a zostavu hriadela.

Mazanie — loziska motora su naplnené stalou olejovou naplfiou a nevyzaduju dodatoéné mazanie. Vo vy-
bave &erpadiel nie s termostaty loZisk a snimac pre detekciu priesaku vody do priestoru upchavky. Tazké
(liatinové) rady Cerpadiel AL a Cerpadla AF o vykone 1,5kW a vy$Sie maju indtalovany snimac prieniku vody
do upchavkového priestoru.

Preverte vykonnost Cerpadla tak, ze skontrolujete vytlak. Preverte, ¢i erpadlo nevibruje a nie je hlu¢né.
Skontrolujte ¢i odvzdusniovacia skrutka/otvor je Cisty a priechodny (Cerpadla AL, BF, SS, SF, AF). V opacnom
pripade méze dbjst’ ku hromadeniu plynov vo Spirale a chodu Eerpadla na sucho!

Cerpadlo nie je uréené pre &erpanie horfavin, ropnych produktov a do prostredia s nebezpe&enstvom vybu-
chu. V pripade, Ze je v Cerpanej kvapaline obsah ropnych latok, méze déjst k naruseniu (napucanie, leptanie
apod.) kabla a tesneni v Cerpadle. Na toto poSkodenie sa nevztahuje zaruka.

KONTROLA CERPADLA A OLEJOVEJ NAPLNE

Prva kontrola Cerpadla a rezacieho zariadenia (GF) sa robi po mesiaci prevadzky. U rady L po roku
alebo po 5.000 hodinach prevadzky (8o nastane skoér). Dal$iu kontrolu prevadzajte podla pla-
nu kontrol technologického zariadenia, ktorého sucCastou cCerpadlo je, najmenej vSak raz rocCne.
U éerpadiel AF, AL, BF, SS, SF a GF je sucasne je potrebné minimalne 2 x ro¢ne previest kontrolu dosada-
cich pléch spustacieho zariadenia a vodiacich ty€i (pokial je spustacie zariadenie pouzité).

Z funkénych pldch je potrebné odistit’ pripadné nanosy ¢&i inkrusty, tak aby bola zachovana pina funkéno-
st zariadenia. Pokial je Cerpadlo pouzité k Cerpaniu latok so Specifickymi vlastnostami s vplyvom na chod
Cerpadla (abrazivita, pH, inkrustacia, sedimentacia apod.) je potrebné kontrolné a servisné intervaly skratit
podla potreby.

Ak je Cerpadlo vybavené WD detektorom a vyhodnocovacie zariadenie signalizuje prenik vody do upchavky, je
nutné ¢o najskér skontrolovat a vymenit' mechanicku upchavku a dat novy olej. Nie je to az taka porucha, aby bolo
nutné okamzite odstavit’ Cerpadlo z prevadzky, je ale nutné upchavku vymenit' ¢o najskér, aby nedoslo k opotrebe-
niu horného paru klznych kruzkov a preniku vody do motora.

U Cerpadiel vybavenych WD detektorom je nutné tiez zabezpedit pravidelnu kontrolu olejovej naplne mechanickej
upchavky, kde i malé mnozstvo vody v oleji ukazuje na opotrebenie upchavky.

Cerpadlo vyberieme z nadrze, ocistime a ponorime aspori na hodinu do dezinfek&ného roztoku alebo neut-
ralizujeme. Potom &erpadlo poloZime na vodorovnu podloZku a skontrolujeme.

Cerpadlo — skontrolujeme dotiahnutie skrutiek, stav spustacieho zariadenia (ak je sugastou &erpadia)
a zavesu, stav elektrického kabla, vyvodky, stav opotrebenia obezného kolesa.

Pri utahovani skrutiek musia byt pouZité nasledujuce utahovacie momenty:

Skrutka M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20

Moment [Nm] 1,5 3 5 12 25 40 90 175

Rezacie zariadenie — skontrolujte opotrebenie rezacieho zariadenia. Pracovné hrany kruhového noza a tele-
sa rezaku musia byt ostré. V opacnom pripade bude dochadzat k upchavaniu ¢erpadla. Pokial je rezacie
zariadenie opotrebené, je nutné toto vymenit. Kontrolu lebo vymenu rezacieho zariadenia odporu¢ame zverit
servisnému stredisku.

Kontrola oleja — u Eerpadiel o vykone:

<0,75kW po 3000 prevadzkovych hodinach alebo raz do roka (€o nastane skér)

=1,5kW po 6000 prevadzkovych hodinach alebo raz do roka (€o nastane skér)

Po vyskrutkovani vypustnej zatky vylejte olej do Cistej nadoby. Pokial je olej znecisteny, vytvara emulziu
alebo obsahuje vodu, je nutné vymenit mechanicku upchavku a olejovu naplh.
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7.2.4

7.3

7.4

Mesto

Banovce nad Bebravou
Bernolakovo

Vymena oleja:
<0,75kW po 4500 prevadzkovych hodinach alebo raz za dva roky (¢o nastane skor)

=1,5kW po 9000 prevadzkovych hodinach alebo raz za dva roky (€o nastane skér)

Po vyskrutkovani vypustnej zatky musi hladina oleja siahat cca 10 mm pod spodnu hranu otvoru. (merané
vo vodorovnej polohe Cerpadla vypustacim otvorom hore). Pri zaskrutkovani zatky dbame na to, aby
dosadacie plochy boli Cisté a tesnenie neporusené. Odporu¢ame zatku poistit’ lepidlom na zavity.

Kontrolu alebo vymenu olejovej naplne odporu¢ame zverit' servisnému stredisku. PouZity olej — turbinovy
podla ISO VG 32.

Kontrola mechanickej upchavky — vykonava sa raz za dva roky. Kontroluje sa opotrebenie kiznych ploch
krazkov mechanickej upchavky.

Kontrolu a posudenie stavu upchavky odporucame zverit’ servisnému stredisku.

SERVIS, OPRAVY, NAHRADNE DIELY

Pripadné opravy a servis v zaru¢nej lehote vykonavaijte len v autorizovanom servisnom stredisku. Pozaru¢né
opravy odporu¢ame prenechat’ taktiez servisnému stredisku.

VSetky nahradné diely pouzité pri oprave musia byt pévodné a dodatocné nahradné diely musia byt odsuhla-
sené dovozcom.

SERVISNE STREDISKA A ZBERNE OPRAV

Nazov firmy
Slovkov s.r.o.
Jan Hajtmanek — SeVo Tech

Telefon
0387 684 180
0903 451 267

Adresa
Horné Nastice 24
Senecka cesta 1603

Bratislava BELUMI PUMPY s.r.o. Vajnorska 127/E 0263 452 833
Bratislava Maxtra Control s.r.o. Nobelova 3 0918 341 007
Bratislava Nautiservis, spol. s r.o. Pestovatelska 2 0243 413 591
Bratislava PROSIGMA, spol. s r.o. Podhorska 17 0905 581 214
Brezno REA-S Mostarenska 9 0486 700 009
Cachtice Miroslav Repik — pumpa servis Niva 86 0327 787 349
Komijatice Milan Uhrik - Elektroservis Hradska 74 0356 591 307
Kosice BELUMI PUMPY s.r.o. Juzna trieda 48/B1 0905 243 819
Kosice HCP-Cerpacia technika s.r.o. Szakkayho ¢.1 0556 250 887
KoSice Ing. Bakalar Daniel PUMPS Textilna 3/A 0557 895 701
Liptovsky Mikulas COPPER PLUS, s.r.o0. Okoli¢ianska 825 0445 528 164
Liptovsky Mikulas Maxtra Control s.r.o. PisSutova 4 0445 521 310

Lovcica

Peter Vrtdk — PREZAM

Lovéica-Trubin 293

0456 790 233

Nitra BELUMI PUMPY s.r.o. Chrenovska 32 0352 851 532
Nové Zamky BELUMI PUMPY s.r.o. Vinohrady 10 0352 851 508
Perin PKL — SERVIS s.r.o. Perin 180 0554 665 470
Poprad — Matejovce ELTON Poprad s.r.o. areal HS, Hlavna 1 0527 780 292
Stupava Ferdinand Belansky Robotnicka 13 0265 933 823
Sala Maxtra Control s.r.o. NeSporova 6 0317 707 561
Samorin Franti8ek Horvath, H-SERVIS el.motorov Sulany 90 0315 597 507
Zvolen Eduard Kubinec - PRAKTIK Bystricky rad 1366/83 0455400 178

Ziar nad Hronom
Ziar nad Hronom

7.5

X

8.0

Peter Vrtak - PREZAM
Servis Men s.r.o.

Andrea Hlinku 1
Priemyselna ¢.3

0456 732 357
0456 732 311

LIKVIDACIA CERPADLA

Pri prevadzke alebo likvidacii zariadenia sa musia dodrzat’ prislusné narodné predpisy o zivothom prostredi
a o likvidacii odpadu. V pripade, Ze zariadenie bude musiet’ byt zoSrotované, je potrebné postupovat’ pri jeho
likvidacii podla diferencovaného zberu, to znamena reSpektovat rozdielnost materidlov a ich zloZzenie (napr.
kovy, umelé hmoty, guma, atd’.) Pri diferencovanom zbere je potrebné obratit sa na Specializované firmy, ktoré
sa zberom tychto materidlov zaoberaju za su€asného reSpektovania miestnych platnych noriem a predpisov.

OBSAH DODAVKY

Cerpadlo v zmontovanom stave s kablom a obal. U &erpadiel AS, AG, IC s koncovkou (C52, B75, A110) podla
velkosti Cerpadla.

U Cerpadiel AS, AG, IC s cca 10m poziarnej hadice (C52, B75) podla velkosti Cerpadla (okrem Cerpadiel
s hadicovymi koncovkami a Cerpadiel s bajonetom A110).

Spustacie zariadenie (ak bolo objednané) ktoré sa sklada z

- telesa spustacieho zariadenia

- posuvného haku

- horného drZiaka

- retaze

Upozornenie: Vodiace ty€e nie su suastou dodavky !!! Je mozné ich dodat na zaklade objednavky.
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9.0 PREVADZKOVE PORUCHY, ICH PRICINY A ODSTRANENIE

PRiZNAK PORUCHY

PRAVDEPODOBNA PRICINA

NAPRAVA

1. Po zapnuti el. prudu motor ne-
bezi a €erpadlo nepracuje

1.1 Siet je bez napatia

Preverit’ zdroj*

1.2 Preruseny kabel

Vymenit' kabel*

1.3 Chybné pripojenie

Opravit, dokonéit pripojenie *

1.4 Doplnkova ochrana v &innosti

Zistit pri¢inu, urobit napravu

1.5 Pretavena poistka, vypadnuty isti¢

Vymenit poistku, zapnut istic*

2. motor bezi (bzuci) ale
¢erpadlo nefunguje

2.1 Zavzdu$nena hydraulicka ¢ast

Odvzdusnit ¢erpadlo

2.2 Chod na jednu fazu spdsobeny chybou v pripojeni

Opravit prepojenie*

2.3 Chod na jednu fazu sposobeny prerusenim jedného vo-
dica kabla

Vymenit kabel *

2.4 Zablokovanie sposobené vadnym loziskom

Vymenit vadné lozisko

2.5 Zablokovanie obezného kolesa

Prehliadnut ob. koleso a vygcistit

2.6 Problémy s doplnkovou tepelnou ochranou

Preverit’ a pripadne vymenit™*

2.7 Pokles napatia

Nastavit zdroj*

3. Cerpadlo sa rozbehne ale jeho
vykon je maly

3.1 Prili§ velka dopravna vyska

Vymenit' ¢erpadlo za vhodnejSie

3.2 Opacny zmysel ota€ania motora

Zamenit dve z troch faz.*

3.3 Vytlana hadice je upchata

Vycistit

3.4 Velké opotrebenie ob. kolesa

Vymenit' za nové

3.5 Upchaté nasavanie Cerpadla a ob. kolesa

Vygistit

3.6 Chybné vinutie elektromotoru

Vymenit*

4. Automaticka ochrana
vypina

4.1 Nespravne nastavenie prudového istiCa

Nastavit na menovity prid motora*

4.2 Pretazenie motora spésobené predmetom, ktory zablo-
koval ob. koleso

Demontovat a predmet odstranit’

4.3 Pretazenie spdsobené vysokou mernou hmotnostou ale-
bo viskozitou kvapaliny

Znizit mernd hmotnost alebo viskozitu

4.4 Prili§ vysoka teplota erpanej kvapaliny

Znizit teplotu Cerpanej kvapaliny

4.5 Nedostatocné ochladzovanie plasta motora upchanim|
vytlaku alebo prilis dlhym chodom na sucho

Chybu odstranit’ (vycistit’ vytlak).
Zvysit hladinu ¢erpanej kvapaliny.

5. Velké vibréacie

5.1 Ob. koleso je na jednej strane opotrebované

Vymenit obezné koleso

5.2 Cerpadlo sa otada v opaénom smere

Zamenit dve z troch faz a tym zmenit
zmysel otaania motora*

5.3 Loziska su opotrebované

Namontovat nové lozZiska

6. Pre Cerpadla GF - ako nahle
zacne Cerpadlo rezat, vypne isti¢

6.1 Chybne nastavena prudova ochrana

Prestavit pradovu ochranu podla kap. 5.0 *

6.2 Otupené rezacie zariadenie

Kompletne vymenit rezacie zariadenie

* Takto oznacené Cinnosti smie vykonavat len osoba so zodpovedajlcou elektrotechnickou kvalifikaciou podra plat-

nych narodnych predpisov a noriem.

10.0 ZARUKA

Vyrobca poskytuje zaruku v dizke 24 mesiacov od splnenia dodavky.
Odstrani zadarmo chyby za tychto podmienok:

- chyba vznikne vinou nespravnej konstrukcie, vyroby alebo pouzitim chybného materialu
- Cerpadlo bude prevadzkované podfa tohto navodu

- budu pouZité originalne nahradné diely dodané dovozcom Eerpadla
- servis a opravy budu vykonavané dovozcom, alebo zmluvnou opravoviiou
Zaruka sa nevztahuje na chyby vzniknuté:
- nespravnou obsluhou a manipuléciou v rozpore s bezpecnostnymi predpismi

- chybnou instalaciou

- nespravnymi a neopravnenymi zasahmi do ¢erpadla
- prirodzenym opotrebovanim a pri Cerpani inych kvapalin ako doporu€enych v kap.1.0

Zaruka sa obmedzuje na hore uvedené zavazky a vyluCuje vSetky Skody spésobené osobam na zdravi, veciach

a na majetku.

Zmeny textu, technickych udajov a vyobrazeni su vyhradené.

19




11.0 PREHLASENIE O ZHODE
ES PREHLASENIE O ZHODE

Dovozca/zastupca vyrobcu v ES:

K+H ¢erpaci technika s.r.o., Dolni novosadska 55/66
CZ 779 00 Olomouc, Ceska republika, ICO : 25356933

Meno a adresa osoby poverené zostavenim a uchovanim dokumentacie za dovozcu/zastupca vyrobcu v ES:

Ing. Karel Bacuvcik, konatel spolo¢nosti K+H cerpaci technika s.r.o., Dolni novosadska 55/66, CZ 779 00 Olomouc,
Ceska republika

Prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost’, ze vyrobok:

Nazov: Ponorné kalové ¢erpadla

Typovej rady: AL, BF, AF, SS, SF, AS, AG, IC, GD, GDR, GF, L

Typy-modely: AL: AL-01N(F),-05N(F),-05LN(F),-21(AN(F),-21.5N(F),-31N(F),-22N(F),-32AN(F),-23AN(F),-33(A)N(F),-43(A)N(F),
-35N(F), 50AL21.5, 50AL22.2, 80AL21.5, 80AL22.2, 80AL23.7A, 100AL25.5A, 100AL27.5(A), 100AL211

BF: BF-01UN(F),-05UN(F),-21UN(F),-21PN(F),-31UN(F),-22UN(F),-32(A)UN(F),-32(A)PN(F),-33(A)PN(F),-33(A)UN(F),

-35PN(F),-35UN(F)

AF: 50AFU20.4(L)(F), 50AFU40.4, 50AFU20.8(L)(F), 50AFU40.8, 50AFU21.5, 8OAFP21.5A, 80AFP41.5, 80AFU21.5(L),

80AFU41.5, 80AFP22.2A, 80AFP42.2, 80AFU22.2(L), 80AFU42.2, 80AFP23.7A, 80AFU23.7(L)A, 80AFP43.7,

80AFU43.7, 80(100)AFP25.5, 80AFU25.5(L), 100AFE/U45.5N, 80(100)AFP27.5, 80AFU27.5(L), 100AFE/U47.5N, 80(100)

AFP211, 80AFU211(L), AF-610,-615,-620,-M630,-815,-820,-L830,-1030,-1040,-1050,1430,-1440,-1650,-1660

SS: SS-05A(F),-21A(F)

SF: SF-05AU(F),-21AU(F), 80SFP/U21.5, 80SFP/U22.2, 80SFP/U23.7, 80(100)SFP25.5, 80(100)SFP27.5, 80SFU25.5,

80SFU27.5

AS: 50ASH21.1, 50ASH21.5, 50ASH22.2, 80ASN21.5, 80ASN22.2, 80ASN23.7, 80ASH25.5, 100ASL23.7, 100ASN25.5,

100ASN27.5, 150ASL25.5, 150ASL27.5

AG: 80AGN22.2, 80AGN23.7, 80AGH25.5, 100AGN27.5

IC: 501CA21.1, 80ICB21.5, 80ICB22.2, 100ICB23.7

GD, GDR: GD-400(F)(FV), GD-750(F)(FV), GDR-400

GF: 32GF21.0(F), 32GF21.2(F), 32(40)GF21.5, 32(40)GF22.2, 50GF22.2, 50GF23.7

L: L-41(A),-62,-63,-200A,-250A,-300A

Vyrobca: HCP PUMP MANUFACTURER Co.Ltd., No.7, Kung Yeh 4th Rd. Ping Tung 900, Taiwan

Popis a funkcia: (?erpadlé AL, BF su uréené k ¢erpaniu odpadovej vody znedistenej mechanickymi primesami neabrazivneho charakteru.
Cerpadla AF st uréené k Cerpaniu chemicky neutralnych odpadovych vod znegistenych mechanickymi primesami
neabrazivneho charakteru.

Cerpadla SS, SF st uréené k &erpaniu agresivnej (kyslej alebo zasaditej) odpadovej vody zne&istenych mechanickymi
primesami neabrazivneho charakteru.

Cerpadla AS a AG su uréené k &erpaniu vody zneg&istené obsahom piesku, blata, drte, ilu a podobnych hmét abrazivneho
uginku. Cerpadla rady AG naviac umozfiuji homogenizaciu ¢erpanej kvapaliny a zabrafiuji usadzovaniu pevnych &astic
na dne nadrze.

Cerpadla IC su uréené k Serpaniu odpadovej vody znegistenej mechanickymi primesami neabrazivneho charakteru.
Cerpadla GD, GDR su urgené k &erpaniu vody znegistené obsahom piesku, blata, drte, ilu a podobnych hmét
abrazivneho uginku. Cerpadla GDR maju navy$e $pecialnu saciu podlozku umoZfiujicu dogerpanie hladiny do cca 2mm.
Cerpadla GF st uréené k éerpaniu splaskovych vod s obsahom diho vidknitych latok a predmetov ako st zdravotné

a hygienické vlozky, tampény, plastové vrecka, tkaniny a plienky na jedno pouZzitie.

Cerpadla L st uréené k ¢erpaniu velkych prietokov mierne znegistenej vody pri malych dopravnych vyskach.

VSetky vyssSie uvedené Cerpadla nie su uréené pre Cerpanie horlavych kvapalin, ropnych produktov a pre instalaciu

do prostredia s nebezpecenstvom vybuchu.

na ktory sa vztahuje toto prehlasenie je v zhode a spifia v&etky prislu$né ustanovenia nasledujucich Nariadeni vliady Ceskej
republiky a smernic Eurépskeho parlamentu a rady, vzdy v plathom znéni:

nariadeni vliady CR ¢&.176/2008 Sb., smernica Eurépskeho parlamentu a Rady &.2006/42/ES
nariadeni viady CR ¢€.118/2016 Sb., smernica Eurépskeho parlamentu a Rady &.2014/35/EU;
nariadeni vliady CR &.117/2016 Sb., smernica Eurépskeho parlamentu a Rady &.2014/30/EU

a najma tychto harmonizovanych noriery: . .

CSN EN ISO 12100 (EN ISO 12100), CSN EN 809+A1:2010 (EN 809+A1), CSN EN 60204-1ed.2 (EN 60204-1), CSN EN ISO
14120, CSN EN 1037+A1 (EN 1037+A1), CSN EN 614-1+A1 (EN 614-1), CSN EN ISO 4871 (EN I1SO 4871), CSN EN 61000-6
4 ed.2+A1 (EN 61000-6-4+A1).

Postup posudzovania zhody:

Podrla nariadenia viady CR &.176/2008 Sb. v pl. zneni §5 odsek 2 a prilohy &.8 (smernica EPaR &. 2006/42/ES &1.12 odsek 2
a prilohy VII1.).

Na posudzovaniu zhody sa podielal Certifikaény organ TUV SUD Czech, s.r.o., Novodvorska 994, Praha 4, PSC 142 21, ICO
63987121.

V Olomouci dria 18.4.2017 ‘—,
Miesto a datum vydania “M ’

Udaje o totoznosti osoby oprévnenej vypracovat prehlasenie v mene Ing. Karel Bacuvcik, konatel spolo¢nosti
dovozcu/zastupcu v ES a jej podpis K+H cerpaci technika s.r.o.
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ZARUCNY LIST

Tieto udaje vyplni predajca pri predaji

TYP CERPADLA.: .......oeeeeeeecccreetrasae e e scsesesesssas s s e e e sesasasss e e e e sesasasasssssnsssnssssasasssasnenens
VYROBNE CISLO CERPADLA . .........coeueecccrerererasssaseesesesssasasssssssesssssssssasasssassssssssssssasasaes

DATUM PREVZATIA VYROBKU KUPUJUCIM e
PECIATKA A PODPIS

ELEKTRICKU INSTALACIU VYKONALA
ODBORNE SPOSOBILA FIRMA

DATUM INSTALACIE: ...ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesssessseesssessssesssees  ovesssessssesssesssssssssssssessnsssssessneen

Zaruéné podmienky:
Zaruéna doba je 24 mesiacov odo dna predaja.

V pripade uplatnenia reklamécie v stanovenej zaru¢nej dobe bude tato uznana a prevedena bezplatne len za predpokladu, zZe:
» bude predloZeny riadne vyplneny zaruény list s uvedenim datumu predaja s potvrdenim predajcu o predaiji, alebo doklad

o kupe

potvrdenie o prevedenej odbornej elektroindtalacii na rozvodnu siet odborne spésobilou firmou (toto neplati pre vyrobky
s kablom ukon&enym zastrckou)

vyrobok nebol nasilne mechanicky poskodeny, neboli prevedené Ziadne Upravy, opravy alebo neopravnené manipulacie

vyrobok bol odborne inStalovany a pripojeny podla platnych bezpe&nostnych predpisov

vyrobok bol pouzity pre ucel dany prevadzkovo montaznymi predpismi vyrobcu

vyrobok bol zaisteny proti pretazeniu

vVvvyvy Vv

Zaruka sa nevztahuje na vady vzniknuté ako désledok prirodzeného opotrebovania pri prevadzke, vonkajSimi pric¢inami, alebo
pri doprave. Vyrobca nezodpoveda za Skody a naklady naviac suvisiace s uplatnenim zaruky.

Reklamaciu uplatni kupujuci u predajcu, kde vyrobok zakupil, alebo u autorizovaného servisného strediska.

Prevedenie zaruénej opravy bude vyznacené na tomto zaru¢nom liste. Bude uvedeny datum uplatnenia naroku na opravu a
datum prevzatia opraveného vyrobku kupujucim, najneskér vSak doba, kedy je povinny kupujuci vyrobok prevziat. Zaruéna doba
sa predlzuje o dobu, odkedy kupujuci uplatnil narok na zaruénu opravu u servisnej organizacie k tomu uréenej az do doby, kedy
bol povinny po skon&eni opravy vyrobok prevziat. Ak nebude pri oprave najdena zavada spadajuca do zaruky, bude postupované
takto: Vlastnik zariadenia dostane reklamacny protokol s odévodnenim neuznania reklamacie a vy€islenim nakladov na opravu.
Vlastna oprava bude prevedena po odsuhlaseni vlastnikom zariadenia na jeho naklady.

Zaruka sa nevztahuje na Skody vzniknuté pri doprave. Zaruény list musi byt riadne vyplneny. VSetky udaje musia byt riadne
vyplnené ihned pri predaji a nezmazatelnym spésobom. Neuplny a neopravnene meneny (prepisovany) zaruény list je neplatny.
Zaznam o servise a prevedenych zaruénych opravach.
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